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Die in dieser Dokumentation enthaltenen Angaben und Daten sind ohne Gewahr und kénnen
ohne vorherige Anklindigung gedndert werden.

Die Software BatchMaker und die dazugehdérige Hardware (Lizenzmodul) dirfen nur auf einem
einzelnen Computer, d. h. auf einer Zentraleinheit an einem Ort, benutzt werden.

Mit dem Erwerb erlangt der Kéufer das Eigentum am Datentrager (CD-R) und der mitgelieferten
Hardware, jedoch keine Rechte an der Software selbst. Das betrifft insbesondere alle
Vervielfaltigungs-, Bearbeitungs- und Verwertungsrechte der Software.

Die Software sowie die Dokumentation sind urheberrechtlich geschiitzt. Es ist dem Lizenzneh-
mer gestattet, zu Sicherungszwecken eine Reservekopie anzufertigen. Dabei muss auf dieser
Reservekopie das Urheberrecht vermerkt werden.

Die Software und die Dokumentation dirfen in keiner Weise geandert, vervielfaltigt oder zur
Erstellung abgeleiteter Werke benutzt werden. Es ist untersagt, die Software zu dekompilieren
oder den Kopierschutz zu entfernen.

Nach dem heutigen Stand der Technik ist es nicht mdglich, Software zu erstellen, die in allen
moglichen Anwendungskombinationen fehlerfrei arbeitet. Die ilis gmbh haftet daher nicht fir
Schaden, die durch die Nutzung der Software oder der mitgelieferten Hardware entstehen.

Die in dieser Dokumentation aufgefiihrten Produkt- oder Firmennamen kdnnen geschitzte
Marken ihrer jeweiligen Inhaber sein.
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1 Einleitung

Dieses Benutzerhandbuch beschreibt die Installation von BATCHMAKER und gibt anhand eines
Anwendungsbeispiels eine Einfuhrung in die Benutzung der Software. Vor allem neue
Benutzer sollten das Anwendungsbeispiel am laufenden Programm Schritt flr Schritt
durcharbeiten.

Die Dokumentation ist so aufgebaut, dass sie sowohl mit der Vollversion als auch mit der
Demoversion von BATCHMAKER verwendet werden kann. Auf Unterschiede zwischen den
Versionen wird im Text hingewiesen.

Dieses Handbuch ist als Einfihrung konzipiert und beschreibt nicht samtliche Funktions-
merkmale von BATCHMAKER. Fir weitergehende Informationen ziehen Sie bitte die Online-
Hilfe zu Rate, in der alle Funktionen dokumentiert sind.

HINWEIS: BATCHMAKER wird stdndig weiter entwickelt und verbessert. Die Abbildungen in
dieser Dokumentation kénnen daher leicht von Ihrer Bildschirmdarstellung abweichen. Es ist
auBerdem maoglich, dass je nach bestelltem Funktionsumfang einige der beschriebenen
Funktionen in Ihrer Version nicht verfligbar sind.

1.1 Einfithrung

BATCHMAKER unterstlitzt Sie bei der Entwicklung und Produktion von Glasern durch die
automatische Berechnung und Optimierung von Rohstoffeinwaagen zu der von Ihnen
vorgegebenen Glaszusammensetzung.

Die Arbeit mit BATCHMAKER lasst sich grob in vier Schritte gliedern:

O Definition der Stammdaten wie z.B. die verwendeten Rohstoffe, Scherbenarten und
chemischen Komponenten.

O Eingabe und Pflege der chemischen Analysen und Preise zu allen verwendeten Roh-
stoffen.

O Erstellen von Glasrezepten mit Angabe der gewlinschten chemischen Glaszusammen-
setzung und ggf. Definition von festen Zutaten wie z.B. Scherben oder Lautermitteln.

O Berechnung von Gemengesatzen auf Grundlage der erstellten Glasrezepte, d.h. Be-
stimmung der Rohstoffeinwaagen, so dass die im Glasrezept definierten
Anforderungen optimal erftllt sind.

Darlber hinaus bietet BATCHMAKER viele nitzliche und praxisnahe Hilfsmittel, z.B. einen
integrierten Dateimanager, einen Glaseigenschaftsrechner zur Vorhersage und zum Vergleich
wichtiger Glaseigenschaften wie Viskositdat und Warmedehnung, und einen Verbrauchsrech-
ner zur Ermittlung des monatlichen Bedarfs an Rohstoffen und Scherben.

Die Datenspeicherung im offenen XML-Format ermdglicht dabei die einfache Anbindung an
Laborinformationssysteme und Gemengeanlagen.
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1.2 Kapiteliibersicht

Das Kapitel Inbetriebnahme enthéalt Anweisungen fir die Installation von BATCHMAKER.
Diesen Abschnitt missen Sie durcharbeiten, wenn sich BATCHMAKER noch nicht auf Threm
Rechnersystem befindet, oder Sie eine neuere Version der Software installieren mdéchten.

In Grundlagen der Bedienung werden die wichtigsten Bedien- und Anzeigeelemente wie
Fenster, Menis und Schalter beschrieben. AuBerdem erfahren Sie hier, wie Sie Hilfestellun-
gen zu den einzelnen Programmfunktionen erhalten.

Das Kapitel Anwendungsbeispiel behandelt einen typischen Anwendungsfall von BATCHMAKER
anhand der mitgelieferten Beispieldateien. Vom Bearbeiten der Stammdaten (ber das
Anpassen eines Glasrezepts bis zum Berechnen des Gemengesatzes werden Sie Schritt flir
Schritt durch das Programm geflihrt und lernen so die wichtigsten Programmfunktionen
kennen.

1.3 Konventionen

Zur besseren Unterscheidung werden im Text verschiedene Schriftarten und Symbole
verwendet:

Beschriftungen und Dateinamen
Benutzereingaben
Querverweise

0O Aufzahlungen

2 Benutzeraktionen

1.4 Service

Wenn Sie Fragen zur Installation oder zum Betrieb von BATCHMAKER haben, wenden Sie sich
bitte an die folgende Adresse. Wir helfen Ihnen gerne weiter!

ilis gmbh

Konrad-Zuse-Strale 12
D-91052 Erlangen

Tel.: +49 (9131) 9747790
Fax: +49 (9131) 9747799

E-Mail: support@ilis.de
Internet: www.ilis.de
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2 Inbetriebnahme

In diesem Abschnitt erfahren Sie, welche Mindestanforderungen BATCHMAKER an Ihr
Rechnersystem stellt und wie Sie die Software auf Ihrem Rechner installieren.

2.1 Systemvoraussetzungen

Fir den Betrieb von BATCHMAKER muss Ihr Rechnersystem mindestens folgende Vorausset-
zungen erfillen:

O PC mit Intel Pentium Prozessor oder kompatibel ab 400 MHz (2 GHz empfohlen)
256 MB Hauptspeicher (512 MB empfohlen)

100 MB freier Festplattenspeicher

4 MB Grafikkarte

CD-ROM-Laufwerk

Farbmonitor (XGA-Auflésung, SXGA empfohlen)

Maus, Tastatur

O o o o o o O

eine freie USB-, PCMCIA-, LPT- oder PCI-Schnittstelle
(je nach verwendetem Lizenzmodul)

O Betriebssystem Microsoft Windows 2000 (Service Pack 4),
Windows XP (Service Pack 2) oder Windows Vista

O Microsoft Internet Explorer 6 oder hoher (Version 7 empfohlen)

2.2 Software installieren
Die Installation von BATCHMAKER ist in folgende Schritte unterteilt:
O Installation der Microsoft .NET Laufzeitumgebung (erforderlich, siehe Abschnitt 2.2.1)
O Installation von BATCHMAKER (erforderlich, siehe Abschnitt 2.2.3)
O Installation des Lizenzmoduls (erforderlich, siehe Abschnitt 2.2.4)
O

Installation von Adobe Reader (optional, siehe Abschnitt 2.2.5)

HINWEIS: Im Folgenden wird mehrfach auf Dateinamen mit der Dateiendung .exe
verwiesen. Die Endung .exe kann abhangig von den Einstellungen Ihres Betriebssystems
unter Umstanden nicht sichtbar sein.

Zur Installation von Software und Treibern bendétigen Sie mindestens Hauptbenutzerrechte
und ggf. auch Administratorrechte auf Ihrem Rechner. Wenden Sie sich im Zweifelsfall an
Ihren Systemadministrator.




BATCHMAKER Inbetriebnahme 7

2.2.1 Microsoft .NET Laufzeitumgebung installieren

Vor der Installation von BATCHMAKER ist es erforderlich, dass das Microsoft .NET Frame-
work Version 2.0 oder Version 3.0 auf Ihrem Rechner installiert ist. Andernfalls kann
BATCHMAKER nicht verwendet werden.

HINWEIS: Unter Windows Vista und unter vielen Installationen von Windows XP ist das
Microsoft .NET Framework 2.0 oder 3.0 bereits standardmagig installiert.

Um zu prifen, ob das Microsoft .NET Framework bereits auf Ihrem Rechner installiert ist:

o Offnen Sie die Windows-Systemsteuerung (iber Start = Einstellungen = System-
steuerung.

2 Klicken Sie auf Software und warten Sie, bis das Fenster aufgebaut ist.

2 Wenn in der Liste der zurzeit installierten Programme das Microsoft .NET Framework
2.0 oder 3.0 aufgeflihrt ist, ist die notwendige Version bereits installiert und Sie kén-
nen direkt mit Abschnitt 2.2.3 fortfahren.

Um das Microsoft .NET Framework Version 2.0 zu installieren:
2 Legen Sie die BATCHMAKER Installations-CD ein.
2 Offnen Sie das Verzeichnis dotnetfx.
2 Fihren Sie durch Doppelklicken die Datei dotnetfx.exe aus und folgen Sie den An-
weisungen des Installationsprogrammes.
2.2.2 Microsoft .NET Sprachpakete installieren

Microsoft .NET Sprachpakete enthalten libersetzte Texte wie z.B. Fehlermeldungen fur
andere Sprachen als Englisch. Die Installation von Sprachpaketen ist flir den Betrieb von
.NET-basierten Programmen nicht zwingend erforderlich, wir empfehlen Ihnen aber die
Installation des Sprachpaketes fiir Ihre Sprache.

Um z.B. das Microsoft .NET Sprachpaket Version 2.0 flir Deutsch zu installieren:
o Offnen Sie das Verzeichnis dotnetfx\German auf der Installations-CD.

2 Fihren Sie durch Doppelklicken die Datei langpack.exe aus und folgen Sie den An-
weisungen des Installationsprogrammes.

2.2.3 BatchMaker installieren

HINWEIS: Sie kénnen BATCHMAKER 2008 parallel zu BATCHMAKER 2005 oder friiheren
Versionen installieren und verwenden. Achten Sie bei der Installation darauf, dass ein
anderes Programmverzeichnis als das der bestehenden BATCHMAKER-Installation ausgewahlt
ist.

Um BATCHMAKER auf Ihrem Rechner zu installieren:

2 Flhren Sie von der Installations-CD im Hauptverzeichnis die Datei Setup.exe aus.
Verlassen Sie den Willkommen-Dialog durch Betéatigen der Schaltflache Next.
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2 Ubernehmen Sie das vorgeschlagene Programmverzeichnis unverandert. Markieren
Sie die Option Everyone, wenn BATCHMAKER auch fliir andere Benutzer verfligbar sein
soll, und betatigen Sie die Schaltflache Next.

Select Installation Folder

The installer will install Batchid aker Suite to the following folder.

Tainstall in this folder, click. "Mext". To install to a different folder, enter it below or click "Browse".

Folder:

C:A\Programme’ilizhBatchi aker Suite’ Browse...
Install B atchidaker Suite for yourself, o for anvone who uses this computer:

(%) Everyone

O Just me

[ Cancel ] [ < Back ] | et »

2 Betatigen Sie im Fenster Confirm Installation die Schaltflaiche Next, um die Instal-
lation zu starten.

Die Programmdateien werden auf Ihren Rechner kopiert.

S Betdatigen Sie im Fenster Installation Complete die Schaltflache Close, um die
Installation zu beenden.

2.2.4 Lizenzmodul installieren

BATCHMAKER wird in der Vollversion mit einem Lizenzmodul (Dongle) ausgeliefert, das je nach
Bauform entweder in einen USB-, LPT- oder PCMCIA-Steckplatz gesteckt oder in den Rechner
eingebaut wird. Fir die Demoversion ist die Installation des Lizenzmoduls und des zugehdri-
gen Treibers nicht erforderlich.

Das Lizenzmodul enthalt Ihre Kundendaten und schiitzt die Software gegen unberechtigten
Zugriff. Das Offnen und Speichern von Stammdaten und Analysen ist nur bei installiertem
Lizenzmodul méglich!

HINWEIS: Wenn das Lizenzmodul verloren geht, erlischt automatisch die Nutzungslizenz
der Software. Das Lizenzmodul ist bei Auslieferung mit einer Laufzeitbeschréankung versehen.
Erst nach Einspielen einer speziellen Aktivierungsdatei, die wir Ihnen nach Entrichtung der
vollstandigen LizenzgebUhr per E-Mail oder auf CD zusenden, ist das Lizenzmodul und damit
die Software zeitlich unbeschrankt nutzbar.

2 Legen Sie die Installations-CD ein, und 6ffnen Sie das Verzeichnis Alad-
din\hardlock.

2 Flhren Sie die Datei hldrv32.exe aus und folgen Sie den Anweisungen des Installa-
tionsprogrammes.
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HINWEIS: Wenn Sie ein Lizenzmodul in Form einer PCI-Steckkarte verwenden, miissen Sie
nach der Installation des Lizenzmoduls unter Umstanden zusatzlich die Dateien aus dem
Ordner \Aladdin\pcicard installieren. Folgen Sie dabei den Anweisungen, die Sie im
Unterverzeichnis doc finden. Flr Lizenzmodule in PCMCIA-Bauweise miissen Sie gegebenen-
falls die Dateien aus dem Ordner \Aladdin\pcmcia bzw. \Aladdin\pcmcia_x64
installieren. Folgen Sie dabei den Anweisungen in den zugehdrigen PDF-Dokumenten.

HINWEIS: Damit das USB-Lizenzmodul korrekt erkannt wird, missen Sie beim Einstecken
mit lokalen Administratorrechten angemeldet sein. Entfernen Sie das Lizenzmodul nach
Mdglichkeit nicht, solange der Rechner eingeschaltet ist.

2.2.5 Adobe Reader installieren

Zum Anzeigen und Ausdrucken der mitgelieferten Handblcher bendtigen Sie den Adobe
Reader. Sie kénnen sich die jeweils aktuelle Version direkt vom Anbieter unter
www.adobe.com aus dem Internet herunterladen.

2.3 Software deinstallieren
Um BATCHMAKER zu deinstallieren:

2 Wahlen Sie aus dem Windows-Startmeni den Eintrag Einstellungen = System-
steuerung = Software.

2 Markieren Sie in der Liste der auf Ihrem Rechner installierten Programme den Eintrag
BatchMaker Suite und betatigen Sie die Schaltflache Entfernen.

Die Programmdateien werden von Ihrem Rechner entfernt.

HINWEIS: Die von Ihnen angelegten Datendateien wie Glasrezepte, Gemengesatze etc.
werden vom Deinstallations-Programm nicht entfernt und muissen ggf. manuell geléscht
werden.

Um den Treiber des Lizenzmoduls zu deinstallieren:

2 Wahlen Sie aus dem Windows-Startmeni den Eintrag Einstellungen = System-
steuerung = Software.

2 Markieren Sie in der Liste der auf Ihrem Rechner installierten Programme den Eintrag
Hardlock Geritetreiber und betétigen Sie die Schaltfliche Andern/Entfernen.

Die Treiberdateien werden von IThrem Rechner entfernt.
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2.4 BatchMaker starten und beenden
Um BATCHMAKER zu starten:
o Offnen Sie das Start-Men(l von Windows.
2 Offnen Sie im Meni Programme den Programmordner ilis BatchMaker Suite.

2 Wahlen Sie den Eintrag BatchMaker Suite.

HINWEIS: Der erste Programmstart von BATCHMAKER nach dem Hochfahren Ihres Rechners
kann je nach Rechnerleistung einige Sekunden in Anspruch nehmen.

Alternativ kdnnen Sie das Programm-Symbol @ auf Ihrem Desktop doppelklicken, um
BATCHMAKER zu starten.

Wenn Sie Ihre Arbeit mit BATCHMAKER abgeschlossen haben, verlassen Sie das Programm im
Menil Datei Uber den Befehl Beenden. Alternativ kdnnen Sie auch auf das SchlieBen-
Symbol des Hauptfensters klicken.
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2.5 BatchMaker einrichten

Beim ersten Start von BATCHMAKER werden Sie in einer Meldung aufgefordert, die Voreinstel-
lungen im Optionen-Dialog zu prifen und ggf. Ihren Anforderungen anzupassen. Nach
Bestdtigen dieser Meldung wird der Optionen-Dialog automatisch geéffnet. In den folgenden
Abschnitten werden nur die wichtigsten Einstellungen beschrieben; flir eine vollstandige
Referenz des Dialoges ziehen Sie bitte die Online-Hilfe zu Rate.

2.5.1 Voreinstellungen anpassen

Auf der Registerkarte Voreinstellungen kdnnen Sie grundlegende Einstellungen in
BATCHMAKER vornehmen:

Optionen

1| Glaseigenschaften | Fispunkte

Fiegionale Einztellungen

Sprache: [Autamatizch) w w Shrungzsymbal:

[] Mehrsprachige Namen fiir Werke, Schmelzdfen, Glasarten und Rohstaffe

(berpriifung

ID-Format priffer: “AZ0-9 1+ w
“Warnen wenn ein |0 gedndert oder geldscht wird

[ Analyzensumme muss 100% betragen

[] Analyzensumme darf 100% Liberschreiten

[ratei-Optionen

Worlagen-erzeichnis: =
[] Stammdaten und Analyzen in getrennten D ateien speichem

[] Gemengesatz-Mamen um Datum/Uhrzeit erganzen

Riickfrage vor Oberschreiben von D ateien

[ ok | [ bbrechen |

2 Wahlen Sie aus der Klappliste Sprache die gewiinschte Sprache der Bedienoberfla-
che aus. Bei der Auswahl von (Automatisch) wird die Spracheinstellung Ihres
Betriebssystems verwendet.

S Geben Sie ggf. ein Wahrungssymbol zur Berechnung und Anzeige von Preisen und
Kosten ein. Wenn Sie das Feld leer lassen, wird die Wahrungseinstellung Ihres Be-
triebssystems verwendet.

S Mit der Option ID-Format priifen kdnnen Sie sicherstellen, dass eindeutige Be-
zeichner (IDs) einem vorgegebenen Format entsprechen. StandardmaBig durfen IDs
aus einer Folge von GroBbuchstaben, Ziffern und Unterstrichen bestehen (entspre-
chend dem reguldren Ausdruck ~[A-Z0-9_]+$). Sie kdnnen aber auch einen
beliebigen anderen reguldren Ausdruck angeben.

2 Markieren Sie die Option Analysensumme muss 100% betragen, wenn Sie bei
der Eingabe der chemischen Analysen von Rohstoffen und Scherben den Glihverlust
explizit als eigene Komponente erfassen wollen (standardmaBig ergibt sich der Glih-
verlust aus der Differenz der Analysensumme zu 100%).

2 Im Feld Vorlagen-Verzeichnis kdnnen Sie ein Verzeichnis mit XSL-Stylesheets an-
geben, die BATCHMAKER zur Darstellung von Berichten verwenden soll. Wenn Sie das
Feld leer lassen, werden die mitgelieferten Vorlagen verwendet.
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2 Wenn Sie die Option Stammdaten und Analysen in getrennten Dateien spei-
chern aktivieren, werden die Stammdaten und die Analysen nicht wie in der Version
2005 und élter in einer gemeinsamen Konfigurations-Datei (Dateiendung .config) ge-
speichert, sondern in zwei getrennten Dateien mit den Endungen .master und
.analyses (siehe auch Abschnitt 3.3).

2.5.2 Glaseigenschaften auswadhlen

Auf der Registerkarte Glaseigenschaften kénnen Sie die Glaseigenschaften auswahlen, die
bei der Gemengeberechnung und im Glaseigenschaftsrechner berechnet und angezeigt
werden sollen, und zusatzliche Glaseigenschafts-Bibliotheken registrieren:

Optionen |._|@@
Wareinstellungen | Glaseigenschaften | Fiupunkte
Fegistrierte Glaseigenschafts-Bibliotheken:

Batchhd aker. GlazzPropz.dl

Entfernen

Werfligbare Glaseigenschaften:
Gruppe Glaseigenzchalt Spmbol Einheit Alm
Batchkd aker | Warmeausdehnung

[] BatchMaker Temperaturwechselbestindigkeit AT

Batchiaker Dichte p

BatchMaker Brechzahl n

Batchiaker Dispersion d

BatchMaker Abbesche Zahl W -
< >

[ Aufwarts ] [ Abwartz [ Alle ] [ Keine ]

Auch dann berechnen, wenn die Fehlervorhersage die Modellorenze Uberschreitet

[ ok ][ bbrechen |

Um eine neue Glaseigenschafts-Bibliothek zu registrieren:
2 Betatigen Sie die Schaltflache Hinzufiigen.

S Wahlen Sie im Dialog Glaseigenschafts-Bibliothek hinzufiigen die gewlinschte
Bibliothek aus (Dateiendung .GlassProps.dll) und betétigen Sie die Schaltflache Off-
nen.

Die neue Bibliothek erscheint in der Liste Registrierte Glaseigenschafts-
Bibliotheken.

2 Aktivieren Sie die gewlinschten Glaseigenschaften in der Liste Verfiigbare Glasei-
genschaften.

HINWEIS: Mit den Schaltflachen Aufwarts und Abwarts kénnen Sie die Anzeigereihenfolge
der Glaseigenschaften Ihren Vorstellungen anpassen. Sie kdnnen dabei mit SHIFT oder
STRG auch mehrere Glaseigenschaften gleichzeitig markieren und verschieben.
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2.5.3 Fixpunkte definieren

Auf der Registerkarte Fixpunkte werden die Fixpunkte fiir parameterabhangige Glaseigen-
schaften, wie z.B. die Viskositat als Funktion der Temperatur, festgelegt. Sie sehen in der
Klappliste Glaseigenschaft alle funktionalen Glaseigenschaften, die auf der Registerkarte

Glaseigenschaften aktiviert wurden.

Optionen

‘Wworking point  Werarbeitungspunkt
Flows point Fliefpunkt

Littleton paint  Litteton-Punkt
Annealing point Oberer Kihlpunkt

Strain point Unterer Kihlpunkt

Aufwarts Abwarts

Glazeigenschaft: | “Wiskositat ~ |
(® Standard-Fispunkte O Benutzerdsfiniert
Mame Mame [Deutsch] T | logln/dFaz)
['C)
L felting point  REREEE R 2

0K

] [ Abbrechen ]

2 Wahlen Sie aus der Klappliste Glaseigenschaft die gewilinschte Glaseigenschaft aus.

In der Tabelle werden die Fixpunkte der ausgewahlten Glaseigenschaft angezeigt.

In der Regel sind die vordefinierten Standard-Fixpunkte fir die Berechnung ausreichend.

Wenn Sie aber eigene Fixpunkte definieren mdchten:

< Aktivieren Sie die Option Benutzerdefiniert.

< Geben Sie die gewlinschten Fixpunkte in der Tabelle ein.
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3 Grundlagen der Bedienung

In diesem Kapitel wird die grundsatzliche Bedienung von BATCHMAKER erklart. Die Benutzer-
oberflache besteht im Wesentlichen aus Standardelementen wie Fenstern, Menis und
Schaltern, wie Sie es von anderen Windows-Programmen her gewohnt sind.

Im Folgenden werden Grundkenntnisse im Umgang mit dem Betriebssystem Windows
vorausgesetzt. Sollten Sie damit nicht vertraut sein, ziehen Sie bitte die Windows-
Dokumentation zu Rate.

3.1 Aufbau der Bedienoberflache

Nach dem Programmstart erscheint das Hauptfenster von BATCHMAKER:

= ilis BatchMaker Suite 2008.1 - Demonstration

Datei  Bearbeiten  Extras  Fenster  Hife

Py PSS Y-t

‘E WProgrammetilis\B atchiMaker S vl =

1= [= C:\ProgrammetilishB atchiaker S
=7 Container Glass

o & Amber glass

s Amber glass

Flint glass
5....(‘ Flint glass
= & Green lass

" Green glass

{7 Float Glass

E-{7) SodaLime

5 Tableware

a Demonstration

< i} | 3

Das Hauptfenster besteht aus vier Bereichen:
O Uber die Meniileiste am oberen Fensterrand erreichen Sie alle Programmfunktionen.

O In der Werkzeugleiste unterhalb der Menlileiste sind die wichtigsten Programm-
funktionen Uber groBe Schaltflachen zuganglich.

O Der Dateimanager am linken Fensterrand erméglicht Ihnen den schnellen Zugriff
auf Ihre Daten.

O Der Ubrige Bereich steht fur Eingabe- und Auswertungsfenster zur Verfligung.

Wie die meisten anderen Fenster verfligt das Hauptfenster in der rechten oberen Ecke Uber
Schaltflachen zum Minimieren, Maximieren und SchlieBen. Sie kénnen das Fenster an jede
beliebige Position auf Ihrem Bildschirm schieben und in der GroBe verandern. BATCHMAKER
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merkt sich die Position und GroBe des Fensters und stellt sie beim néchsten Offnen wieder
her.

3.1.1 Meniileiste

Uber die Meniileiste erreichen Sie alle Programmfunktionen. Sie 6ffnen ein Meni, indem Sie
es mit der Maus anklicken. Einen Menubefehl innerhalb eines Menls wahlen Sie auf die
gleiche Weise aus. Eine vollstéandige Referenz aller Menlibefehle finden Sie in der Online-
Hilfe.

3.1.2 Werkzeugleiste

In der Werkzeugleiste sind die wichtigsten Menlbefehle zusammengefasst. Sie kdnnen
beispielsweise ein Glasrezept 6ffnen, indem Sie im Meni Datei den Meniibefehl Offnen =
Glasrezept... auswahlen oder einfach die Schaltflache Glasrezept 6ffnen in der Werkzeug-
leiste betatigen. Wenn Sie mit der Maus langer Uber einer Schaltflache verweilen, erscheint

ein Hinweistext zur Funktion der Schaltflache.
iy

Hee 559

3.1.3 Dateimanager

sy L .
-c'_‘ -c'_‘ ..@\'

=

Im Dateimanager sehen Sie standardmaBig alle Dateien und Ordner im Unterverzeichnis
Samples des Programmverzeichnisses. Sie kdnnen das Stammverzeichnis, dessen Dateien
und Ordner hier angezeigt werden sollen, jedoch frei wahlen. Im Dateimanager werden nur
die flir BATCHMAKER relevanten Dateien angezeigt, also Konfigurationen (.config), Stammda-
ten (.master), Analysen & Preise (.analyses), Glasrezepte (.recipe), Gemengesatze (.batch)
und Glaszusammensetzungen (.comp).

|C:\Prngramme'\i|is'\8 atchiaker 5 | =

= [ CAProgrammebilis'Batchiaker S
=L Container Glass
=& Amber glass
e —
[=-& Flint glass IW—|
v Flint glaz bg
(= & Green glass
g Green gl Meuer Crdner
I Float Glazss
1 Soda Lime
71 Tableware
sﬂ Demonstration

Umbenennen Fz

Laschen Enkf

Stammverzeichnis-Hiskorie laschen

I:g’ Verzeichnis anzeigen

Akkualisieren FS
Ansicht 3
Sortierreihenfolge 3

Dateierweiterungen anzeigen

Um eine Datei aus dem Dateimanager heraus zu 6ffnen, haben Sie mehrere Moglichkeiten:
Sie kdnnen sie z.B. per Drag & Drop in den Arbeitsbereich von BatchMaker ziehen, den
Offnen-Befehl im Kontextmeni des Dateimanagers verwenden oder die Datei doppelklicken.
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Im Kontextmeniu des Dateimanagers stehen Ihnen noch weitere Befehle zum Arbeiten mit
Dateien zur Verfligung, z.B. zum Umbenennen oder Léschen und zum Anpassen der
Darstellung.

Durch ein kleines Ordnersymbol am jeweiligen Dateisymbol wird angezeigt, dass eine Datei
gerade in BATCHMAKER zur Bearbeitung gedffnet ist.

Unterhalb des Dateibaums sehen Sie in einer Liste, welche Fenster in BATCHMAKER aktuell zur
Bearbeitung gedffnet sind und welches Fenster gerade aktiv ist:

d Demonstration

v Demonstration

Amber glazs

s Annber glazs

Sobald Sie in der Fensterliste einen Eintrag markieren, wird das entsprechende Fenster in
den Vordergrund geholt.

Uber den Meniibefehl Datei = Dateimanager oder den gleichnamigen Schalter in der
Werkzeugleiste kdnnen Sie den Dateimanager ein- und ausblenden. Weitere Informationen
zum Dateimanager erhalten Sie in der Online-Hilfe.



BATCHMAKER Grundlagen der Bedienung 17

3.2 Hilfe aufrufen

Sie kdnnen in BATCHMAKER in nahezu jeder Situation Hilfe zu den Programmfunktionen
erhalten. Durch Betatigen der Taste F1 o6ffnet sich ein Fenster mit einer Beschreibung des
Programmfensters, in dem Sie sich gerade befinden.

Die Online-Hilfe von BATCHMAKER bietet ausfihrliche Erklarungen fur alle wichtigen Pro-

grammfunktionen und Bedienungsablaufe. Querverweise ermdglichen dabei das Auffinden
von verwandten Themen.

Uber die Meniibefehle Inhalt und Index im Hilfe-Meni haben Sie auBerdem Zugriff auf das
gegliederte Inhaltsverzeichnis und das Stichwortregister.

&2 Batchiaker EEK
8 & = =

Aushlenden  Zuriick Vorwarts  Drucken

Inhalt | Index | Suchen

= ([ Batchaker
@ Allgemeine Bedienung
@ [ ateimanager
= ([ Stammdaten bearbeiten
Werke, Schmelzifen und Glas
@ Fiohstoffe und Scherben Hinweis

[£] Chemische K.omponenten .
@ Anslysen und Preiss bearbeiten Als Fremdscherben werden in BatchMaker alle zugekauften Scherben

@ Glasrezept bestbeiten bezeichnet. Eigenscherben sind in der Regel Scherben, die aus den
¢ Gemengzsatz berechnen werkseigenen Schrmelzifen stammen.

@ Gemengesatz auswerten

Rohstoffe und Scherben

Auf der Registerkarte Rohstoffe & Scherben im Stammdaten-Fenster
definieren Sie Rohstoffe, Fremd- und Eigenscherben, die Sie als Zutaten in
lhren Glasrezepten und Gemengesatzen verwenden wollen.

@ Gemengesatz neu berechnen Rohstoffe und Scherbenarten definieren

@ Rohstoffverbrauch berechnen Fallen Sie fir jeden Rohstoff bzw. fiir jede Scherbenart mindestens die

@ Glaseigenschaften berechnen Felder ID und Name aus. Durch die 1D wird ein Eintrag eindeutig

@ Bericht erstellen identifiziert. Sofern kein lokalisierter Name definiert wurde, wird der Name

@ Optionen zur Anzeige des Eintrags in anderen Bereichen von BatchMaker verwendet,

z.B. bei der Eingabe der im Glasrezept verwendeten Rohstoffe und
Scherben.
Hinweis

Sobald Sie einen Rohstoff oder eine Scherbenart in anderen Bereichen
van Batchhaker verwenden, difen Sie dessen 1D nicht mehr andern. Der
< > MName kann jedoch nachtraglich gefahrlos geandert werden.
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3.3 Arbeiten mit Dateien

In BATCHMAKER gibt es im Wesentlichen folgende Arten von Dateien, mit denen Sie arbeiten:
O Konfigurationen (Dateiendung .config)

Stammdaten (Dateiendung .master)

Analysen & Preise (Dateiendung .analyses)

Glasrezepte (Dateiendung .recipe)

Gemengesadtze (Dateiendung .batch)

O o o o o

Glaszusammensetzungen (Dateiendung .comp)

HINWEIS: Ab BATCHMAKER 2007 besteht die Mdglichkeit, die Stammdaten und die Analysen
in getrennten Dateien (Dateiendung .master und .analyses) anstatt in einer gemeinsamen
Konfigurationsdatei (.config) zu speichern. Sie kdnnen diese Einstellung im Fenster Optio-
nen aktivieren. StandardmaBig werden die Daten wie in den Vorgangerversionen in einer
Datei mit der Endung .config gespeichert. Unabhdngig von der gewahlten Speicheroption
werden die Daten ab BATCHMAKER 2007 in den zwei getrennten Fenstern Stammdaten und
Analysen & Preise bearbeitet.

3.3.1 Stammdaten und Analysen

In den Stammdaten und in den Analysen & Preisen definieren Sie alle Stammdaten und alle
chemischen Analysen, die Sie flr die Erstellung von Glasrezepten und die Berechnung von
Gemengesadtzen bendtigen.

In BATCHMAKER ist zu jedem Zeitpunkt eine Konfiguration bzw. eine Stammdaten- und
Analysen-Datei aktiv, deren Name in der Titelzeile des Hauptfensters angezeigt wird. Beim
ersten Start von BATCHMAKER wird automatisch die mitgelieferte Beispiel-Konfiguration
Demonstration.config geladen.

BATCHMAKER merkt sich die aktuell verwendete Konfiguration bzw. Stammdaten- und
Analysen-Datei und ladt diese beim nachsten Programmstart automatisch wieder.
3.3.2 Glasrezept

Ein Glasrezept in BATCHMAKER enthalt die Sollvorgaben fir das zu erzeugende Glas, z.B. die
chemische Soll-Zusammensetzung, die eingesetzten Rohstoffe und die Scherben-Zugaben.

In BATCHMAKER kdnnen mehrere Glasrezepte gleichzeitig gedffnet sein (siehe Abschnitt 3.4).
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3.3.3 Gemengesatz

Ein Gemengesatz kann manuell eingegeben oder automatisch aus den Vorgaben in einem
Glasrezept und den aktuellen Rohstoff-Analysen berechnet werden und enthélt die Einwaa-
gen an Rohstoffen und Scherben fur die Produktion sowie die daraus berechnete
Glaszusammensetzung. Des Weiteren kann ein Gemengesatz in BATCHMAKER weitere Daten
wie z.B. Glaseigenschaften enthalten, die ebenfalls aus den Rohstoffeinwaagen berechnet
werden.

Wie bei Glasrezepten kdnnen mehrere Gemengesatze gleichzeitig in BATCHMAKER geéffnet
sein.

3.3.4 Speicherort von Dateien

Als Speicherort fir alle Stammdaten, Analysen, Glasrezepte und Gemengesatze, die Sie mit
BATCHMAKER erstellen, wird standardmaBig das Unterverzeichnis Samples des Programm-
verzeichnisses vorgeschlagen. Sie kénnen und sollten Ihre eigenen Dateien in anderen
Verzeichnissen speichern, z.B. auf einem Netzwerklaufwerk. BATCHMAKER merkt sich flr
jeden Dateityp das jeweils zuletzt verwendete Verzeichnis.

Sie kédnnen mit BATCHMAKER-Dateien im Windows-Explorer genauso umgehen wie mit
anderen Dateien auch, z.B. kopieren oder umbenennen.

3.3.5 Beispieldateien

Mit BATCHMAKER wird ein Satz von Beispieldateien geliefert, der aus einer Konfiguration
(Demonstration.config), mehreren Glasrezepten und den daraus berechneten Gemengesat-
zen gleichen Namens besteht. Sie finden diese Beispieldateien im Unterverzeichnis Samples
des Programmverzeichnisses.

HINWEIS: Bitte beachten Sie, dass die Beispieldateien nicht unverandert fiir die Gemenge-
berechnung in der realen Produktion idbernommen werden kénnen.

3.4 Arbeiten mit Fenstern

In BATCHMAKER k6nnen mehrere Fenster gleichzeitig getffnet sein, z.B. die Stammdaten, ein
Glasrezept und ein Gemengesatz. Dabei gelten folgende Regeln:

O Es kann jeweils nur eine Konfiguration bzw. je eine Stammdaten- und Analysen-Datei
gleichzeitig gedffnet (und geladen) sein.

O Es kénnen mehrere Glasrezepte gedffnet sein. Jedes Glasrezept wird in einem eige-
nen Fenster angezeigt.

O Es kénnen mehrere Gemengesatze gedffnet sein. Jeder Gemengesatz wird in einem
eigenen Fenster angezeigt.

Welche Fenster aktuell gedéffnet sind, sehen Sie in der Fensterliste des Dateimanagers und im
Meni Fenster. Wenn mehrere Fenster gleichzeitig gedffnet sind, beachten Sie, dass nur das
jeweils vorderste Fenster aktiv ist. Wenn Sie einen der Eintrdge auswahlen, wird das
entsprechende Fenster aktiviert und in den Vordergrund gestellt.
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Beachten Sie auch, dass sich die Befehle in der Menileiste und in der Werkzeugleiste immer
auf das jeweils aktive Fenster beziehen. Wenn Sie z.B. die Stammdaten und ein Glasrezept
gedffnet haben, und das Glasrezept aktiv ist, stehen ggf. bestimmte Befehle in den Menls
Datei und Bearbeiten nicht zur Verfigung. Wenn Sie z.B. mehrere Glasrezepte gedffnet
haben, wirken sich die Befehle in den Menlis Datei und Bearbeiten nur auf das Glasrezept
im jeweils aktiven Fenster aus.

HINWEIS: Je nachdem, ob Sie die Option Stammdaten und Analysen in getrennten
Dateien speichern aktiviert oder deaktiviert haben, stehen Ihnen nur die entsprechenden
Befehle zum Bearbeiten von Konfigurationen bzw. Stammdaten- und Analysen-Dateien zur
Verfligung.




BATCHMAKER Anwendungsbeispiel 21

4 Anwendungsbeispiel

Ziel dieses Kapitels ist die Berechnung eines Gemengesatzes anhand der Beispieldateien, die
mit BATCHMAKER geliefert werden. Dazu wird zunachst die Beispiel-Konfiguration gedéffnet und
bearbeitet. Mit den Daten dieser Konfiguration wird dann ein bestehendes Glasrezept
angepasst. AnschlieBend wird aus den Glasrezeptdaten ein Gemengesatz berechnet und als
Bericht angezeigt.

HINWEIS: In diesem Handbuch wird nicht im Detail auf alle Bestandteile der einzelnen
Fenster eingegangen. Eine genaue Beschreibung aller Fenster und Funktionen finden Sie in
der Online-Hilfe.

4.1 Konfiguration 6ffnen und bearbeiten

Um mit BATCHMAKER arbeiten zu kénnen, muss immer eine Konfiguration bzw. eine Stamm-
daten- und Analysen-Datei geladen sein. Beim ersten Start von BATCHMAKER nach der
Installation wird automatisch die mitgelieferte Beispiel-Konfiguration Demonstration.config
geladen. Der Dateiname der geladenen Konfiguration (ohne Dateiendung) wird in der
Titelzeile des Hauptfensters angezeigt.

Um die Stammdaten der Konfiguration zur Anzeige und/oder Bearbeitung zu 6ffnen:

2 Wahlen Sie den Menibefehl Bearbeiten = Stammdaten oder betdtigen Sie die
Schaltflache Stammdaten bearbeiten in der Werkzeugleiste.

Das Fenster Stammdaten wird gedffnet.

| Stammdaten - Demonstration |Z| |E| El

Swierke, Schmelzofen & Glazarten | Fohstaffe & Scherben | Chemische Komponentan

I T

D Mame Mame [Deutsch] D Marme MName
3 m Container Glass Behilterglas [Deutsch]

FG Float Glass Floatglas 4 Flint Weib

S0 Soda Lime Glass Kalknatronglas GR Green Griin

Tw! Tableware Wirtzchaftsglas AM Amber Braun

S Supemwhite Superweib
LC Lead crystal Bleikristall
CR Crystal glass  Kristallglas

Schmelzofen im Werk 'Behalterglas’
I} Marne Marne [Deutzch) -~
4 Furnace 1 Wanne 1
2 Furnace 2 Wanne 2
3 Furnace 3 Wanne 3 n
~

[EfF'l'u'fen ] ’E Speichem] [ Schliefen
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BATCHMAKER

Das Fenster Stammdaten ist in drei Registerkarten unterteilt:

O Auf der Registerkarte Werke, Schmelzé6fen & Glasarten definieren Sie die Werke

und Schmelzoéfen, fir die Sie Glasrezepte und Gemengesatze erstellen méchten so-
wie die produzierten Glasarten (z.B. Glasfarben wie Griin- oder Braunglas bzw.
Glastypen wie Bleikristall oder Opalglas).

O Auf der Registerkarte Rohstoffe & Scherben definieren Sie die Rohstoffe und

Scherbenarten, die Sie zur Glaserzeugung einsetzen.

O Auf der Registerkarte Chemische Komponenten finden Sie eine Auflistung aller

Komponenten, die Sie fur die Eingabe von chemischen Analysen verwenden kénnen.
Wenn Sie eine neue Konfiguration oder Stammdaten-Datei anlegen, ist eine Liste al-

ler gangigen Komponenten bereits vorgegeben. Sie kénnen diese Liste aber auch
nach Belieben erweitern und verandern.

Um die Analysen und Preise zur Anzeige und/oder Bearbeitung zu 6ffnen:

2 Wahlen Sie den Menlbefehl Bearbeiten = Analysen & Preise.

Das Fenster Analysen & Preise wird gedffnet.

=% Analysen & Preise - Demonstration

Zutat Analyse- Feuchte = Preis LS
datum [%] | &)
16.02.2007 4,50 32.00 B arumcarhonat

Quarzzand 16.02. 2007 550 29,00

Soda 16.02.2007 165,00

Kalkstein 16.02.2007 15,00

K.alkstein [gizenarm) 16.02.2007 19.00

L alomit 16.02.2007 32,00

Chemische Zusammensetzung von 'Quarzgsand [eisenarm)’ [Summe: 99.944%)

Komponente Sollwert | Minimum | b aximum Anteil Komponente | A
R MN=20

Al203 0.0500 01000 0.0580 503

Fe203 00150 00200 0.0168 PhO

Cal 0.0500 01000 0.0620 ol

kg0 0.0200 01000 0.0284 Col

Cr203 00010 0,005 0.0012 02 7
[@.Eericht l [ Analyzen kopieran... l [gPrUfen ] [E Speichem] [ Schiiefen ]

Im Fenster Analysen & Preise geben Sie werksbezogen die chemischen Analysen flr die
Rohstoffe und Scherbenarten ein, die Sie in den Stammdaten definiert haben.

Sie kénnen in den Stammdaten und Analysen Daten in zwei unterschiedlich zu bedienenden

Tabellen eingeben. Um beide Arten der Eingabe kennen zu lernen, legen Sie in den nachsten

Schritten einen neuen Rohstoff an, und geben zu diesem Rohstoff eine chemische Analyse

ein.
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4.1.1 Neuen Rohstoff anlegen
Um einen neuen Rohstoff anzulegen:
< Aktivieren Sie im Fenster Stammdaten die Registerkarte Rohstoffe & Scherben.

< Platzieren Sie die Eingabemarke mit der Maus oder den Cursortasten in der oberen
Tabelle im ersten Feld der letzten, noch leeren Zeile (mit einem * markiert).

| Stammdaten - Demonstration

werke, Schmelzifen & Glasarten | Rohstofte & Scherben | Chemizche Komponentan

Rohstoffe & Scherben

D MName Mame [Deutsch] Tep Fedoxfaktor A
FOCU_GF Float cullet Green Floatglas Grun Fremdscherben s
FOCU_wF Float cullet White Floatglas WeiB Fremdscherben s
FOCU_Sw Float cullet Superw_..  Floatglas SuperweiB Fremdscherben s
FACU_&M  Factory cullet Amber  Eigenscherben Braun  Eigenscherben
FACU_GR Factory cullet Green  Eigenscherben Grun  Eigenscherben  «
FACU_FL  Factory cullet Flint Eigenscherben WeiB  Eigenscherben |+

Hier klicken, um Analysen-Grenzwerte und robstoffberogens Yerdampfungen einzublenden

’@F‘l'u'fen ] ’E Speichem] [ Schliefen

2 Geben Sie eine ID fir den neuen Rohstoff ein, z.B. SPOD flr Spodumen.

2 Wechseln Sie mit der Tabulatortaste in die nachste Spalte, und geben Sie einen aus-
sagekraftigen Namen fir den Rohstoff ein, z.B. Spodumen.

2 In der Spalte Name (Deutsch) kdnnen Sie einen lokalisierten Namen fir den jewei-
ligen Rohstoff eingeben. Die angezeigte Sprache entspricht jeweils der in den
Optionen eingestellten Sprache (siehe Abschnitt 2.5.1).

HINWEIS: Die ID identifiziert einen Eintrag eindeutig und darf nicht mehr gedndert werden,
sobald Sie den Rohstoff in anderen Bereichen (z.B. in einem Glasrezept) verwendet haben.
Den Namen eines Eintrages kénnen Sie jederzeit gefahrlos andern.
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2 Wahlen Sie aus der Klappliste Typ den Eintrag Rohstoff aus, um den neuen Rohstoff
zu klassifizieren.

' Stammdaten - Demonstration

Wwerke, Schmelzifen & Glazarten | Rohstoffe & Scherben | Chemizche Komponentan

Rohstofie & Scherben

1D M ame Mame [Deutzch) Tvp Redaxtaktar ~
FOCU_wF Float cullet White Floatglas weiB Fremdscherben s
FOCU_Sw Float cullet Superw... Floatglas SuperweiB Fremdscherben
FACU_aM  Factory cullet Amber  Eigenscherben Braun  Eigenscherben  +
FACU_GR Factory cullet Green  Eigenscherben Grun  Eigenscherben  +
FACU_FL  Factory cullet Flint Eigenscherben WeiB  Eigenscherben +
3 Spodumene Spodumen Rohstoff W

* v —

v

Hier klicken, um &nalyzen-Grenzwerte und rohstoffbezogene Werdampfungen einzublenden

[Q’F’ri,ifen l [H Speichernl [ Schliefen

O Betatigen Sie die Schaltfliche Speichern, um Ihre Anderungen zu (ibernehmen.
Verwenden Sie ggf. einen anderen Dateinamen, um die originale Beispiel-
Konfiguration nicht zu Uberschreiben.

HINWEIS: In der Demoversion von BATCHMAKER werden Anderungen an der Konfiguration
nur temporar gespeichert. Beim nachsten Programmstart wird der Originalzustand der
Beispielkonfiguration wieder hergestelit.
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4.1.2 Chemische Rohstoff-Analyse eingeben

Nachdem Sie einen neuen Rohstoff angelegt haben, kdnnen Sie flir diesen Rohstoff eine
chemische Analyse eingeben:

2 Wahlen Sie den Menlibefehl Bearbeiten = Analysen & Preise oder betadtigen Sie
die Schaltflache Analysen und Preise bearbeiten in der Werkzeugleiste.

Das Fenster Analysen & Preise wird in den Vordergrund geholt.

=% Analysen & Preise - Demonstration r—_”'E|g|

Analyzen fur Werk 'Behalterglas’ Werk: | Behalterglas v|

Zutat Analyse- Feuchte | Preis ”~ Zutat 2

datum ] ' Antimonosid

Quarzzand [eisenarm) 16.02.2007 450 33.00 Bariumcarbonat

Quarzsand 16.02 2007 5,50 23,00 Bleiglitte

Soda 16.02. 2007 165,00 Erbiurnasid

K.alkstein 16.02. 2007 15,00 Hmatit

K.alkstein [sisenarm) 16.02.2007 19,00 K alisalpeter

s *
D olarnit 16.02 2007 32,00 3z Meodymoxid "

Chemische Zuzammensetzung von ‘Quarzzand [eisenarm]’ [Summe: 99.944%]

K.omponente Sollwert  Minirmurn M axinnum Anteil ”~ Komporente A
T Ma20 |
Al203 0,0500 01000 0.0580 503
Fe203 00150 0.0200 0.0168 PhO
Cal 0,0500 01000 0.0620 ol
kg0 0,0200 01000 0.0284 C
=
Cr203 n.ooo 0005 0.0012 3 =02 3
[@_Bericht ] [ Analyzen kopieren... ] ’@F‘l'u'fen ] ’E Speichem] l Schlieften ]

Der Eingabebereich besteht hier aus einer Haupttabelle (obere Fensterhalfte) zur Zu-
ordnung von Rohstoffen und Scherbenarten zum ausgewahlten Werk und zur Eingabe
der zugehorigen Preise und Feuchten, sowie einer Detailtabelle (untere Fensterhalf-
te), in der jedem Rohstoff bzw. jeder Scherbenart eine chemische Analyse
zugeordnet wird. Jeweils rechts neben den Tabellen sehen Sie in Listenform alle ver-
figbaren Rohstoffe und chemischen Komponenten, wie sie in den Stammdaten in
den Bereichen Rohstoffe & Scherben bzw. Chemische Komponenten definiert
wurden.

< Markieren Sie in der rechten oberen Auswahlliste den Eintrag Spodumen, und fligen
Sie ihn mit der Schaltflache [« ] der Haupttabelle hinzu. Alternativ kénnen Sie einzelne
Eintrage Uber Doppelklick mit der Maus Ubertragen.

2 Geben Sie unter Analysedatum ggf. das Analysedatum oder das Datum der Anliefe-
rung ein.

2 Geben Sie gdf. eine Feuchte in Masse-% ein.
2 Geben Sie ggf. den Preis ein.

2 Markieren Sie nun in der rechten unteren Auswahlliste den Eintrag SiO2, und ver-
schieben Sie ihn mit der Schaltflache in die Detailtabelle.
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9 Geben Sie als Anteil von SiO, am Rohstoff Spodumen 64,5 Masse-% ein.

2 Analog geben Sie nacheinander die anderen Bestandteile von Spodumen und deren
Anteile in die untere Tabelle ein:

=2 Analysen & Preise - Demonstration

Analysen fiir Werk 'Behalterglas’ Werk: | Behdlterglas v|

Zutat Analyse- Feuchte  Preiz ~ Zutat -
datumn [%] £ E thiurnosid
Koksstaub 16.02. 2007 285,00 Hamatit
M anganoxid 16.02.2007 328.00 K alisalpeter
M atriumzulfat 16.02.2007 113,00 Neodymuaxid
Phanolith 16.02 2007 38.00 MNephelin-Spenit
Quarzsand 16.02 2007 5,50 23.00 Pattasche
Quarzsand [gisenarm) 16.02 2007 4.50 J3.00 Quarzzand [hochrein)
Selen [Varmizchung) 16.02.2007 302,00 Selen [Pellats] L4
Soda 16.02. 2007 165.00 i
LS > IR
b Floatglas Griin b’
Chemische Zusammenszetzung von "Spodumen’ [Summe: 99,15%)
Komponente Anteil Komporente | A
n | .
EEE  64.5000 Ci203
AI203 26,5000 503
Fez03 0.0700 Fhil
Maz0 0.1500 ol
K20 0.0800 Cal
Cal 0.0500 Zi0z2
Tio2 0.0100 NiO
Li20 7.6000 Bal
F205 0.1700 - e
0 0.0200 ! Cud
»
[ (& Bericht ] [ Analyzen kopieren... l [ [ Priifen l [E Speichern | [ Schiiefen ]

HINWEIS: Durch Festhalten der Taste SHIFT bzw. STRG kdnnen Sie in den Auswabhllisten
mehrere Eintrage markieren und auf einmal den Tabellen hinzufligen. Die Eintrage, die Sie
bereits zu den Tabellen hinzugefligt haben, werden in den Auswahllisten nicht mehr
angezeigt.
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< Betatigen Sie die Schaltflache Bericht anzeigen, um sich alle Analysen in Ubersicht-

licher Form anzeigen zu lassen.

K& Bericht - Demonstration Q@E‘
[& speichernunter... | ¢5j Drucken... | [& Druckvorschau.., | Seite inrichiten,..
~
Analysen fur Werk 'Behalterglas’
Feuchte| Preis | Si02 [ AI203 [Fe203| Na20 | K20 | CaO | Mg0 [Cr203] Mno [ Tio2 | S03 | PbO C
Rohstoff | Analysedatum)"“0™| "’ | oo | g | 0 | Co | 0 | o0 | 0 | o0 | ea | o | 0 | 00 |0
g‘l';’;:?r':l‘i 2007-02-16 450 33,00{99,7200| 0,0580| 0,0168 0,0620| 0,0284| 0,0012| 0,0126(0,0450
Quarzsand  |2007-02-16 5500 29.00]95,7800] 0,7630] 0,2378] 0,0830] 0,4200] 1,2500] 0,0720] 0,0025] 0,0082]0,0487
Soda 2007-02-16 165,00 0,0015] 0,0054]58,7500] 0.0012| 0.0095] 0 0080 0,0010 0,0020 0,0985
Kalkstein 2007-02-16 15.00] 0.6582] 0,1685] 0,1258] 0.0436] 0,4523]55,2580] 02805 0,0580]0.0180
"z“l'l';-’::'r':", 2007-02-16 19.00| 0.2550| 0,0850| 0,0750| 0.0520| 0,4560|55,8534| 02510 0,0085
Dolomit 2007-02-16 32.00] 1.1420] 0.4215] 0,4752] 0,0956] 0.4657(31,6750[20.1540 0,0450[0,0325
E‘:LZL“;‘M 2007-02-16 46.00( 0.0230| 0,1520| 0,0138| 0,0293| 0,0002|30,8522(21,6030 0,0084/0,0032
Phonalith 2007-02-16 38.00]52 6500]17 5680 3,7980] 5.8430] 4.0350] 7.9500] 05260 0,2621[0,3145
Koksstaub 2007-02-16 285,00 7.0300] 34850 1.0200] 0.2430] 04320] 0.5230] 0.3100 0.1032] 17500
Calumite 2007-02-16 76.00[33 5620[11,9800] 0,2693] 0,3670] 0,3750[42,9000] 82400 0,2410[0,3570] 1.6432
Feldspat 2007-02-16 81,00[69.9560]16,5400| 0,1350] 1,7560[11,1040] 0,3850] 0.0540 0,0030[0,0645
Natri 2007-02-16 113,00] 0.0520] 0.2100] 0,0023]43.4700] 0,0420] 0,0345] 0.0520 56,0520 0,0065
f‘fn'fn':ischunm 2007-02-16 302,00(95,3220| 0,0965| 0.0210| 0,0156| 0,0032| 0,0132| 0,0062
Feldspat 2007-02-16 132,00|67,3400(16,5400| 0,0420| 0.5678|14,6850| 0,0495| 0,0048| 0,0002 0,0162
(eisenarm) . : ! B : ! ’ : ’ :
Chromit 2007-02-16 316,00] 2,1356[14,1520[27,5400 0,1530[11,5440]43,4150] 0,1600]0 5864
Manganoxid  |2007-02-16 328,00] 2.8790] 3,6120] 4.3290] 0.1322] 0,7304] 0,0165| 02300 58,8622
Kobaltoxid  |2007-02-16 26750,00 0,0023] 1,1940 0,0092] 0.0182 0,0021 0,1200 i
Spodumen 64.5000]26,5000] 0.0700] 0,1500] 0,0800] 0,0500 0,0200[0,0100
| F— Fauchta| Preis | $i02 [ A203 [Fa203| Ha20 [ K20 [ €a0 | Mo [cr203| mno [Tio2 [ s03 [P0 [ o TC
s (%) (e (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) | (%) | () | (%)
g;g'l‘]’:“"”“" 2007-02-16 225|  58,00(71,5400| 1,8400| 0,3390|12.8450| 0,8156(10,0580| 2,0945| 0,0578| 0,0264]0,0642| 0,0539|0,0132[0,0193| 0
| SRR iy RyRpE Sytpeny 4
< >

Im dargestellten Bericht wird der Analysewert fir SiO, in Quarzsand griin dargestellt,
da fir diesen Wert im Bereich Rohstoffe & Scherben der Stammdaten Grenzwerte
definiert wurden, und diese Grenzwerte im Werk "Behalterglas" eingehalten wurden.
Bei Uberschreitung eines Grenzwertes wiirde der entsprechende Wert hingegen rot
erscheinen.

HINWEIS: Sie konnen den Bericht Gber die Schaltflache Drucken... ausdrucken oder mit
Speichern unter... als HTML-Datei auf Ihrer Festplatte speichern. Im HTML-Format kédnnen
Sie den Bericht z.B. per E-Mail versenden.

2 Speichern und schlieBen Sie die Fenster Stammdaten und Analysen & Preise.

Das Stammdaten- und das Analysen-Fenster werden geschlossen, die zugehdrigen
Dateien bleiben aber weiterhin geladen, wie Sie in der Titelzeile des Hauptfensters
sehen kdnnen.

Wenn Sie BATCHMAKER das nachste Mal starten, werden immer die Stammdaten und
Analysen geladen, die beim Beenden von BATCHMAKER aktiv waren.
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4.2 Glasrezept 6ffnen und bearbeiten

Wenn Sie Glasrezepte neu erstellen oder zur Bearbeitung 6ffnen, beachten Sie, dass immer
die zum Glasrezept passenden Stammdaten und Analysen geladen sein missen. Wenn die
geladenen Stammdaten und Analysen nicht zum gedffneten Glasrezept passen, kénnen Sie
ggf. bestimmte Rohstoffe oder Werke nicht auswahlen, oder verwenden die falschen
Analysen zur spateren Berechnung des Gemengesatzes.

Um das Beispiel-Glasrezept fliir weiBes Behélterglas zu 6ffnen:

S Waihlen Sie aus dem Meni Datei den Eintrag Offnen = Glasrezept... oder betétigen
Sie die Schaltflache Glasrezept 6ffnen in der Werkzeugleiste.

2 Wahlen Sie die Datei Flint glass.recipe aus dem Verzeichnis Samples\Container
Glass aus und betatigen Sie die Schaltflaiche Offnen.

Die Datei wird geladen und im Fenster Glasrezept angezeigt.

=" Glasrezept - Flint glass g@@

i| Glaskomponenten | Feste Zutaten

el Behalterglas % | Chargentyp: Mizchercharge -
Schmelzafen: wanne 2 £ Chargenarale: 3000 kg

Glasart: el v

Sollwert-dnpassung: | 502 E" Tonnage: 450 tAd

Lesre Einwaagen: | Entfernen mit Machricht

] Sollwerte fiir Komponenten ohne Tragerzutaten zulassen

Bemerkung:

’ [, Bericht ] " Berechnen ’ [&" Priifen ] ’E Speichemn ] ’ Schiiefen

4.2.1 Aligemein

Auf der ersten Registerkarte Allgemein sind die Stammdaten des Glasrezepts zusammenge-
fasst:

O Werk, Schmelzofen und Glasart beschreiben, fiir welchen Schmelzofen in welchem
Werk und flr welche Glasart das Glasrezept giiltig sein soll. Sie kédnnen hier die Da-
ten auswahlen, die Sie in den aktuell geladenen Stammdaten unter Werke,
Schmelzofen & Glasarten definiert haben.

HINWEIS: Damit Sie die Glaszusammensetzung und die festen Zutaten eingeben kdnnen,
muss auf der Registerkarte Allgemein mindestens das Werk ausgewahlt sein. Andernfalls
stehen die dem Werk zugeordneten Rohstoffe und Scherben nicht im Glasrezept zur
Verfligung.
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O Unter Chargentyp kdonnen Sie auswdhlen, ob die Berechnung des Gemengesatzes
bezogen auf eine Mischercharge, auf die zu produzierende Glasmenge (mit oder ohne
Scherbenzugaben) oder auf einen bestimmten Rohstoff erfolgen soll.

O Im Feld ChargengréBe geben Sie je nach Auswahl in der Klappliste Chargentyp die
Menge in kg ein, die als Grundlage fiur die Berechnung des Gemengesatzes verwen-
det werden soll.

O Im Feld Tonnage geben Sie optional die durchschnittlich pro Tag produzierte Glas-
menge ein. Im Gemengesatz werden daraus die erforderlichen Chargen pro Tag
berechnet.

O Aus der Auswahlliste Sollwert-Anpassung wahlen Sie eine Komponente aus, die
zur automatischen Sollwert-Anpassung verwendet werden soll.

Beispiel: Sie geben im Glasrezept eine Soll-Zusammensetzung vor, die in Summe
99% ergibt, um etwas Spielraum (namlich 1%) flir verunreinigende Komponenten zu
lassen, die durch Rohstoffe und Scherben zwangslaufig in das Glas eingebracht wer-
den. Tatsachlich werden aber 1,25% Verunreinigungen eingebracht, so dass die
Gesamtsumme 100,25% ergeben wiirde. In diesem Fall wird der Sollwert der hier
ausgewahlten Komponente so angepasst, dass die Summe der Soll-Zusammen-
setzung 98,75% ergibt (also 100% inklusive der 1,25% Verunreinigungen).

Wenn Sie keine automatische Sollwertanpassung durchfihren mochten, wahlen Sie
den Eintrag (Keine). In diesem Fall werden die Komponenten anteilsmaBig so ange-
passt, dass die Summe der berechneten Glaszusammensetzung 100% ergibt.

HINWEIS: Die Uberpriifung der Toleranzen bei der Berechnung des Gemengesatzes wird
immer auf Grundlage der korrigierten Soll-Zusammensetzung durchgefihrt!

O Wahlen Sie aus der Klappliste Leere Einwaagen aus, wie im berechneten Gemenge-
satz mit Rohstoffen umgegangen werden soll, die zwar als Tragerrohstoff angegeben
wurden, aber im Gemengesatz nicht bendtigt wurden, um die geforderte Glaszu-
sammensetzung zu erreichen. Mit der Einstellung Entfernen und Nachricht werden
z.B. Rohstoffe ohne Einwaagen aus dem Gemengesatz entfernt. Sie werden jedoch
bei der Berechnung des Gemengesatzes durch eine entsprechende Meldung darauf
hingewiesen, welche Rohstoffe betroffen sind.

O Aktivieren Sie das Kontrollkastchen Sollwerte fiir Komponenten ohne Tragerzu-
taten zulassen, wenn Sie Sollwerte fir Komponenten vorgeben mdchten, die nicht
von Tragerrohstoffen in das Gemenge eingebracht werden.

O Im Feld Bemerkung kdnnen Sie eine Bemerkung eingeben, die auch in den Gemen-
gesatz Gibernommen wird. Sie kénnen diese Bemerkung nachtraglich im berechneten
Gemengesatz andern.
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4.2.2 Glaskomponenten

Auf der Registerkarte Glaskomponenten definieren Sie die gewiinschte chemische
Zusammensetzung des zu produzierenden Glases.

=" Glasrezept - Flint glass |Z||E|fg|

&ligemein | Glaskomponenten | Feste Zutaten

Soll-Zusammensetzung [Summe: 99,501 %) Kamponerte | &

Kaomponehte S ollwert Taleranz Sattigung Werdampf, | A K20
%) % abs] i% abs] 1l o B
£an 10.5000 0,0500 M' =
I 2.5000 0.0100 T_;z
Se 0.0010 0,0001 PLD
503 0,1500
ol
Fe203 0,1000 o
Ql
R20 13,0000 0,0500
| — | <0 v

Haupttrager von 'Mg0" [Summe: 100%)

Zutat ka0 -~
n) 21,6030

Zutat ‘erhaltnis (%) i - s =
Calurnite 2.2400
Phanalith 0.5260
Koksstaub 03100 &
’@Bericht ] "Berechnen ] ’@F‘l'u'fen ] ’E Speichem] ’ Schiiefen ]

In der oberen Haupttabelle sehen Sie die Komponenten, die im Glas enthalten sein sollen.
Sie wurden mit den Pfeil-Schaltflachen aus der oberen Auswabhlliste in die Tabelle lbertra-
gen. In den Spalten kénnen zu jeder Komponente Sollwert, Toleranz, Sattigung und
Verdampfung eingegeben werden. Bei der Berechnung des Gemengesatzes werden die
Toleranzen automatisch tberprift. Wenn eine Toleranz Uberschritten wird, erfolgt eine
entsprechende Warnmeldung.

In der unteren Tabelle kénnen Sie zu jeder Komponente einen oder mehrere Tragerrohstoffe
angeben. Wenn Sie mehr als einen Tragerrohstoff fiir eine Komponente angegeben haben,
definieren Sie in der Spalte Verhaltnis, zu welchen relativen Anteilen die angegebenen
Rohstoffe eingesetzt werden sollen (bezogen auf die trockenen Einwaagen). Die Summe der
Anteile muss immer 100% ergeben.

Fur das Oxid Fe,O5 ist in diesem Glasrezept nur eine Toleranz, aber kein Sollwert angegeben.
Wenn Sie die Zeile mit der Maus markieren, sehen Sie auch, dass in der unteren Tabelle kein
Tragerrohstoff definiert wurde. Auf diese Weise kann der Anteil an Fe,05, der zwangslaufig
durch die Rohstoffe als Verunreinigung in das Glas eingebracht wird, Gberwacht werden.
Ubersteigt der Anteil in diesem Beispiel 0,1 Masse-%, erfolgt bei der Berechnung des
Gemengesatzes eine Warnmeldung, und Sie kénnen die Uberschreitung z.B. durch den
Einsatz eines alternativen Rohstoffes korrigieren.

Fir das Oxid SOs ist in diesem Glasrezept nur ein Sattigungswert vorgegeben. Es ist kein
Tragerrohstoff angegeben, also wird SOs nur indirekt durch die anderen Rohstoffe in das Glas
eingebracht. Durch die Angabe des Sattigungswertes werden maximal 0,15 Masse-% SO3 im
Glas berlicksichtigt; was dariber hinaus eingebracht wird, gilt als verdampft.

Ebenso kénnen Sie flir eine Komponente z.B. nur einen Verdampfungswert angeben ohne
einen Tragerrohstoff zu definieren.
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< Markieren Sie die Komponente Al203 in der Tabelle Soll-Zusammensetzung.

In der unteren Tabelle wird als alleiniger Tragerrohstoff von Al,O; Feldspat ange-

zeigt.

2 Flgen Sie als zweiten Tragerrohstoff Phonolit aus der Zutatenliste zur Tabelle hinzu.

9 Andern Sie das Verhéltnis von Feldspat zu Phonolit in der Spalte Verhiltnis auf 80%

zu 20%.

=" Glasrezept - Flint glass (gedndert)

Allgemein | Glaskomponenten | Feste Zutaten |

Soll-Zusammensetzung [Summe: 99,501 %) Kamponents | &

Komponente S allwert Toleranz Sattigung “erdampf. | o K20
4] % abs] % abs] Bl Cro03 =
si02 72,0000 0.1000 M[ 0
2203 | 1.5000 0,0100 T_;z
Cal 10,5000 0,0500 P:JD
M0 2.5000 0.0100
Cl
Se 0.0010 0.0001 L_ ol
o
S0o3 01500
R zi02 =
FeZ03 0.1000
Haupttrager von "Al203" [Summe: 100%) Zutat Al203 w i
Zutat Verhiltnis (%] spodumen 25,5000
Feldspat a0 Fn-:elu:l:s:p.al [eizenarm) 16,5400
Phonalith m Chramit 14,1520
Calumite 11.5800
I arigano=id 3E120 s

[ [, Bericht ] [' Berechnen

[gF’l'u'fen ] [ﬁ Speichem] [ Schliefen

4.2.3 Feste Zutaten

Die Registerkarte Feste Zutaten ist in die vier Unterbereiche Feste Zugaben, Glasanteile,

Relativ zu Zutaten und Relativ zu Komponenten unterteilt

=" Glasrezept - Flint glass

Einwaage
tracken
[ka)
15,0000

40,0000

Einwaage Zutat -~
feucht p B
[kal
Dralamit

Dalomit (gizenarm)
Feldspat

Feldzpat [zizenarm)
K.alkstein

K.alkstein [gizenarm)
K.obaltoxid
Kaksstaub

I argano=id

Phanolith
Quarzzand

Quarzzand [gisenam h

[ [, Bericht ] [' Berechren

[gPrUfen ] [ﬁ Speichem] [ Schliefen ]
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Feste Zutaten sind Mengen von Rohstoffen oder Scherben, die nicht tber die chemische Soll-
Zusammensetzung des Glases berechnet werden, sondern dem Gemenge absolut in kg oder
anteilig in Masse-% (bezogen auf die Glasmenge, eine bestimmte Zutat oder eine Kompo-
nente) hinzugefligt werden. In der Regel werden Rohstoffe als feste Zugaben in kg
angegeben, Scherben als Glasanteile in Prozent.

=" Glasrezept - Flint glass

| Allgemein || Glaskomponentenl Feste Zutaten l

Feste Zugaben | Glazanteils | Fielativ zu Zutaten || Fielativ zu Komponenten|

Zutat Antei
[%]

Dralamit

Eigenscherben weil Dalormit [gizenarm)

Feldspat

Feldszpat [eizenarm)
K.alkstein

K alkstein [gisenarm)
K.obaltosid
Koksstaub
Mangano=id
Phonalith

Quarzzand

[uarzzand [eizenarm) b’

[&Bericht ] [' Berechnen ] [@F‘r'u’fen ] [ﬁ Speichem] [ Schliefen ]

Lassen Sie das Glasrezept gedtffnet, um im folgenden Schritt den zugehérigen Gemengesatz
zu berechnen.
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4.3 Gemengesatz berechnen

Um den Gemengesatz aus dem Beispiel-Glasrezept zu berechnen:

2 Wahlen Sie aus dem Menl Bearbeiten den Befehl Gemengesatz berechnen oder
betatigen Sie die gleichnamige Schaltflache in der Werkzeugleiste oder die Schaltfla-

che Berechnen im Glasrezept-Fenster.

Der berechnete Gemengesatz wird im Fenster Gemengesatz angezeigt. Gleichzeitig
erfolgt eine Warnmeldung, dass der Toleranzwert flir Fe,0s bei der Berechnung lber-

schritten wurde.

+  Gemengesatz - Flint glass (gedandert E | DEJ

| Allgemein || Zuzammenfagzzung || Gemengezutaten | Glaskomponenten | Glazeigenzchaften || Visknsitéit|

Cr203 0.0

Kamponents | Spnthese | Solwert | Taleranz | Abweichung | Mo

[%) %] [% abs] [* abz] Tréger von 'Si02"

72,0710 0,1000
50z | 72.0710) BLEE | - o s
&[203 1.,5000 15000 00100 0.0000 2] =
Fe203 0.1149 01000  0.1149 Fremdsc.. | 336029 4
— LR BatchMaker, Suite r§| :
k20 0.6 —
Cal 10.5 ' ': Toleranz Oberschritten: Fe203 (+0,1149% abs, Abweichung)
Mgl 251 =

tAnd 0.0

Tio2 0.0475 Drolornit 0,0601 3

503 0.1500 Selen V... 0,038

PbO 0.0136 ¥ | Kakstein 0,021 b

4 | > < | >
[@ Bericht... l [3 Meu berechnen l [E Speichern l [ E xpartieren... l [ Schlisfen

< Quittieren Sie die Warnmeldung mit OK.

Die Zeile mit dem Eintrag Fe,O3 ist rot hinterlegt. So sehen Sie direkt, fiir welche

Komponenten Toleranzen Uberschritten wurden.

< Aktivieren Sie nacheinander die einzelnen Registerkarten des Gemengesatzes (Detail-

lierte Informationen zu jeder Registerkarte erhalten Sie in der Online-Hilfe).
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4.3.1 Allgemein

Auf der Registerkarte Allgemein sind die Stammdaten des Gemengesatzes zusammenge-

fasst.

4. Gemengesatz - Flint glass

Allgemein |Zusammenfassung Gemengezutaten || Glaskomponenten | Glazeigenschaften | Viskositat

Schmelzafen
Glazart

Tonhage

Chargen pro Tag
Solwert-Anpassung
Redoxzahl

Einwaage trocken

Glasmenge
Scherbenanteil
Analyzen Stand
Berechret am
Guiltig ab

SoftwareMersion

]l Bemerkung... ]

Schmelzverlust trocken

Wanne 2

Weill

450 t4d

62,2

Si02 [+0.071 %)
0.2731

770379 ka

477 3B kg /B3 %
723244 ka

Bh &

14.03.2008 16:40:00
14.02.2003 16:44:47
14.03.2008 16:44:47
w2008.1.2995

[@Bericht... l ’.‘.’ Meu berechnen l

[E Speicheml [E:-tportieren... ] [ SchiieBen ]

Im Feld Analysen Stand sehen Sie das Datum und die Uhrzeit des letzten Speicherns der
dazugehdérigen Analysen-Datei.

Das Feld Giiltig ab gibt den Zeitpunkt an, ab dem dieser Gemengesatz in der Produktion
eingesetzt werden soll. Sie kénnen diesen Wert Uber die Schaltflache Giiltig ab... &ndern.

Im Feld Sollwert-Anpassung ist die bei der Berechnung durchgefiihrte Sollwertkorrektur

angegeben. In diesem Beispiel wurde der Sollwert fir SiO, um 0,071% erhoht.

Die Redoxzahl des Gemenges wurde aus den Einwaagen auf Grundlage der in den Stamm-

daten hinterlegten Redoxfaktoren berechnet.
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4.3.2 Zusammenfassung

Auf der Registerkarte Zusammenfassung sind die aufsummierten Einwaagen, Feuchten,
Schmelzverluste, Glasanteile, Glasmengen und Preisanteile von Rohstoffen, Eigenscherben
und Fremdscherben aufgefiihrt. Zusatzlich erhalten Sie hier Informationen lber die gesamte

produzierte Glasmenge, den Gesamtscherbenanteil und die Glaspreis-Anteile fir die
eingesetzten Rohstoffe und Scherben.

#_ Gemengesatz - Flint glass

Allgemein | Zusammenfassung |Gemengezutaten | Glaskompanenten | Glaseigenschaften | Viskositt |

Ei )
Eirwaage trocken [ka)
Feuchte [%)

Schmelzverlust feucht (kag)
Schmelzverlugt feucht (%]
Schmelzverlust rocken (ka)
Schmelzverlust rocken (%)
Glazantell [%)

Glasmenge (kag)

Gemengekosten [£)
Glazpreis [£4t)

Rohstoffe

3000.00
265
Ba0.22
17.86
468,65
15,62
35.00
28335
167.48
2316

Scherben Frernd-
gezamt scherben

4772.87 404338
4702.73 3980,89

1.32 1.56
71.73 BE.14
1.50 164
g.70 305
018 008
£5,00 55,00
470 .08 397784
262,86 262,86
36.34 36.34

Eigen- Gesamt
scherben
T28.89 ¥709.79
1.84
5,65 622.01
0.ra 792
5,65 477,35
0,78 6.19
10,00 100,00
T4 723244
430.34
59.50

[@. Bericht... ] [3 Mewu berechnen

[ﬁ Speichern] [E:-cpoltieren... ] [ Schliefen
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4.3.3 Gemengezutaten

Auf der Registerkarte Gemengezutaten sind die einzelnen Rohstoff- und Scherbeneinwaa-
gen (trocken und feucht) sowie die jeweiligen Schmelzverluste, Glas-, Kosten- und
Preisanteile aufgefiihrt. In der Detailtabelle im rechten Teil des Fensters wird die Oxidbilanz
des jeweils in der linken Tabelle markierten Rohstoffes dargestellt.

4 Gemengesatz - Flint glass

| Allgemein | Zusammenfassung| Gemengezutaten | Glaskomponenten | Glaseigenschaften | Viskositat|

Zukat Einwaage Eirmwaage Feuchte Schmelzy .
feucht trocken (%) f Komponenlt_an won I?ualzsand
[ka) (kal [eizenarm)

0| 1593.9282| 1522.2014)  4E0| |

Soda 4566290 4566290 Remponente sl
Drolomit 380.6255 3806255

K.alkstein 231.837 231,837 Cal 00130 a,
Quarzsand 178.9772 169,1335 5,50 al203 00122 X
Feldspat 145.6040 1456040 Tinz 0,0095 19,
Calumite 40,0000 40,0000 Mol 0,0060 a,
Phanalith 364010 36,4010 Fe203 0.0035 3,
M atriurnzulfat 15,0000 15,0000 M0 0,0027 12,
Selen [Vormizchung) 2.5665 25665 Cr203 0.0003
Fremdscherben'Weit  4043.9805  3980.8944 1.56

Eigenscherben Weily 728.8940 728 8940

’@.Bericht... l ’j’ Meu berechnen [ﬁ Speichem ] ’ Ewportieren... ] ’ Schlieten




BATCHMAKER

Anwendungsbeispiel

37

4.3.4 Glaskomponenten

Auf der Registerkarte Glaskomponenten sehen Sie die berechnete Zusammensetzung des

Glases.

4. Gemengesatz - Flint glass

Komponente  Synthese  Sollwert  Toleranz | Abweichung | Molantel | B o~

(%] (%] [%abs) [% abs) [%] ]
E Zutat Abzolut | Relativ
A1203 15000 15000 00100 0.00a0 (%] (%]
Fe203 01149 01000 01149
Maz0 12,3144 11.8631 [uarzzand... 20,9873 2812
k20 0.6856 04348 Eigenzche. . 72662 10,08
Can 105000 105000 00500 00000 11,1854 Quarzsand 22399 311
kgl 25000 25000 00000 n.oooo 37054 Feldspat 14084 1,95
Crz03 0.0042 0.00E Pharalith 0.2650 037
bn0 0.0209 0.078 Calumite 01856 0.26
Ti02 0.0475 00355 1 | Dolomit 0,060 0.0
503 0.1500 01113 Selen [Wor... 00332 0.05
PEO 0.0136 0.0036 K.alkstain 00211 0.03
Cl 00185 00312 M atriumzulfat 0,00 0.aa
Col 0.0039 00031

v
[ & Bericht. .. ] ’Z’ Meu berechnen l [E Speichern l ’ Esportieren. .. l [ Schliefen ]

In den Spalten Sollwert und Toleranz sind noch einmal die Vorgaben aus dem Glasrezept

aufgefihrt.

In der Spalte Synthese sind die aus den Rohstoffeinwaagen berechneten Anteile der
Komponenten im Glas aufgelistet. Die Spalte Abweichung gibt die absolute Abweichung des
berechneten Anteils vom Sollwert an.

In der Detailtabelle im rechten Teil des Fensters sind die Rohstoffe aufgelistet, die laut
chemischer Analyse die jeweils in der linken Tabelle markierte Komponente enthalten.
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4.3.5 Glaseigenschaften

Auf der Registerkarte Glaseigenschaften sind die berechneten Glaseigenschaften aufge-
fuhrt. Welche Glaseigenschaften hier berechnet werden, kénnen Sie im Fenster Optionen

konfigurieren (siehe Abschnitt 2.5).

4. Gemengesatz - Flint glass

| Allgemein | Zusammentassung | Gemengezutaten | Glaskompanenten | Glaseigenschaften | ‘iskositst|

Glazeigenszchaft Wwiert Einheit N
W armeausdehnung 9.01 +0.35 TE-BA T
Dichte 2.502 +0.011 g/cn?
Brechzahl 1.5220 +0.0022
Digpersion 0.0088 +0.0001 =
Abbesche Zahl 5h9.44
Chemizche Bestandigheit 188 pg MaZ0sg
Huydralytizche Klasze 3 N
Schubrmadul 30.39 +0.92 GPa
Kaormpressionzmodul 44,25 GPFa w
Anwendungzgrenze Mimimum | Maximum Wwert
[Mal-%] [Mal-x]
~ oo | ooomn| 03703
0.0000 0oood 01156

[@;Bericht... ] [’ Meu berechinen ]

[ Speichem] [Exporlieren... ] [ Schliefen ]

In diesem Beispiel ist der berechnete Wert fiir die Liquidus-Temperatur rot hinterlegt, da die
fur diese Eigenschaft hinterlegten Anwendungsgrenzen uUberschritten wurden. Wenn Sie die

entsprechende Zeile mit der Maus markieren, sehen Sie in der unteren Tabelle die fir diese

Eigenschaft verletzten Anwendungsgrenzen und dazu den berechneten Wert.
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4.3.6 Funktionale Glaseigenschaften

Wenn in den Optionen (siehe Abschnitt 2.5.2) funktionale Glaseigenschaften aktiviert sind,
erscheinen ggf. weitere Registerkarten, z.B. fir die Viskositat oder die elektrische Leitféhig-
keit.

Auf der Registerkarte Viskositat sind z.B. die zu den vorgegebenen Viskositats-Fixpunkten
(siehe Abschnitt 2.5.3) berechneten Temperaturen aufgefiihrt und grafisch dargestellt. Sie
kdnnen beliebige Punkte in der Viskositats-Kurve anwahlen. Die dazugehérigen Werte
werden in den Feldern unterhalb der Tabelle angezeigt.

emengesatz - Flint glass

| Allgemein || Zuzammenfazszung || Gemengezutaten || Glazkomponenten || Glaseigenschaftenl Viskositat

Fizpunkt logln/dPas] T sfiskositat
['E)
1E.0
Gieftenperatur 2.0 1460 212
YWerarbeitungspunkt 4.0 1038 £10
Fliefpunkt 5.0 922 +19 130
Littletan-Purkt 76 738 +7
Oberer Eiblpunkt 13.0 564 =7 _
o
. E
Unterer kuhlpunkt 14.5 h37 =7 & 10,0
=
[=]
o
= \
z 70
]
=
4.0
"\-\-_-h
Termperatur T: C 10
L 400 7an 1000 1300 1600
Yiskositat log(n/dPas): T emperatur T [°C]

[@.Belicht... ] [.’* Meu berechnen l [ﬁ Speichem] [EHpDrtieren... ] [ Schiiefen
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4.3.7 Bericht anzeigen

Die Berichtanzeige fir Gemengesatze ist konfigurierbar, so dass Sie z.B. einen reduzierten
Bericht ohne Preisinformationen erzeugen kdénnen:

2 Betatigen Sie die Schaltflache Bericht....

2 Wahlen Sie aus dem Fenster Bericht konfigurieren die Elemente aus, die im Be-
richt enthalten sein sollen. Uber das Element Mit Preisangaben kénnen Sie alle
Preisinformationen ein- oder ausblenden. Mit dem Element Seitenumbruch kénnen
Sie vor den Glaseigenschaftstabellen einen festen Seitenumbruch einfligen.

Bericht konfigurieren g|

Elemente:

Allgemein
Zusammenfassung
Gemengezutaten
Glaskompanenten
[] Seitenumbruch
Glaseigenachaften
Mit Diagrarnmmie)
Mit Preizangaben

| ok | [ abbrechen |

S Nach Betatigen der Schaltflache OK werden die von Ihnen ausgewahlten Berichtele-
mente in einem eigenen Fenster angezeigt.

Ke Bericht - Flint glass
|& speichern unter... | S Drucken... | [& Druckvorschau... | Seite einrichten...
~
Gemengesatz 'Flint glass’
Werk: Behilterglas Schmelzofen: Wanne 2 Glasart: Weil3
Analysen Stand: 2008-03-14 16:40:00 Berechnet am: 2005-03-14 16:44:47 Gultig ab: 2008-03-14 16:44:47
Glasmenge: 7232 44 kg Tonnage: 450 t/d Chargen pro Tag: 62.2
Scherbenanteil: 65.00 % Redoxzahl: -0.2731 Software-Version: v2005.1.2995
Bemerkung:
Z i )
Rohstoffe Scherben gesamt Fi dscherb Eig herben Gesamt
Einwaage feucht (kg) 3081.57) AT72 .87 404398 728,89 7654,44
Einwaage trocken (kg) 3000.00 4709.79 3980.89 728.89 7709,79
Feuchte (%) 2,65 132 1,56 1,84
Schmelzverlust feucht (kg) 550,22 71.79 66,14 5.65 622,01
Schmelzverlust feucht (%) 17,86 1,50 1.64 0.78 7,92
Schmelzverlust trocken (kg) 468,65 8,70 3,06 5,65 477,35
Schmelzverlust trocken (%) 15,62 0,18 0,08 0.78 6,19
Glasanteil (%) 35.00 65,00 55.00 10,00 100,00]
Glasmenge (kg) 25831,35 470108 3977.84 723.24 1232,44
Gemengekosten (€) 167.48 262,86 26286 430,34
Glaspreis (€/t) 23,16 36,34 36,34 59,50|
Gemengezutaten
Rohstoff fi':l‘:"ﬁ?f; tfﬂ';“";?f‘i;) Feuchte (%) G'“‘:’g")“g" Glasanteil (%) ﬁﬁ::::?g) Glaspreis (€ft)
Quarzsand (eisenarm) 1593,9282| 1522,2014] 450 1521,3490 21,04 52 60 7.27|
Soda 456,6290] 456,6290] 268,4016 371 75,34 10,42
Dolomit 380,6255 380,6255 208,2269 2388 1218 168
Kalkstein 231,8391 231,8391 132,5260 183 348 048
Quarzsand 178,9772| 169,1335| 5,50 166,8935 23 519 0,72
| [Feldspar 143,6040/ 143,6040/ 145 6004 201 1119 163l ~
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4.4 Gemengesatz neu berechnen

Beim so genannten Korrekturtest wird auf Grundlage der aktuellen chemischen Analysen und
der im Gemengesatz enthaltenen Einwaagen die theoretische Glaszusammensetzung
(Synthese) neu berechnet und gegen die Toleranzen geprift. Sie kdnnen mit dieser Funktion
also schnell und einfach prifen, ob durch die Veranderung der chemischen Analysen (z.B. bei
einer neuen Rohstofflieferung) eine Toleranz Gberschritten und dadurch eine Neuberechnung
aus dem Glasrezept notwendig wird.

Im folgenden Beispiel werden die chemischen Analysen so gedndert, dass die Toleranz fur
Fe,Os eingehalten wird. (In der Praxis haben Sie z.B. eine neue Rohstofflieferung mit einer
geanderten Analyse erhalten.)

o Offnen Sie die Analysen und Preise (iber den Meniibefehl Bearbeiten = Analysen &
Preise oder Uber die Schaltflache Analysen und Preise bearbeiten in der Werk-
zeugleiste.

2 Markieren Sie in der oberen Tabelle die Zutat Phonolith.

2 Andern Sie in der unteren Tabelle den Anteil an Fe,O5 von 3,798 auf 0,798 und
den Anteil an SiO, von 52,65 auf 55, 65.

“i Analysen & Preise - Demonstration (gedndert)

Analysen fir Werk 'Behalterglas® werk: | Behdherglas ~

Zutat Analyze- Feuchte = Preis -~ Zutat L
datum [ A

Quarzzand [sigenamm) 16.02.2007 480 33,00 B ariumcarbonat

fuarzsand 16.02.2007 550 2300 Bleiglatte

Soda 16.02. 2007 165,00 Etbiumazid

F.alkstein 16.02.2007 15,00 Hamatit

F.alkstein [sizemarmn) 16.02.2007 13,00 K alisalpster

Dralarmit 16.02.2007 32.00 M eadyrnaxid

Dralomit (gisenarm) 16.02. 2007 46.00 Mephelin-Syerit

Kaksstaub 16.02.2007 285,00 3 Quarzsand [hochrein) -

) 4r A annT b Tal Tl

emizche Zusammensetzung yon

K.ompahsnte Sollwert | Maximumn Anteil s Komponente | A
. C203
Al203 17.5680 PR
Fe203 3.8000 4,0000 0.7980 o
Na20 6.0000 5.9430
Col
K20 4,0000 4,0350 202
Cal 8.0000 7.9500 MiD
Mo 0,5000 0.5260 B Ba0 A
hdwil n2EnNn 2000 026
[ [&, Bericht ] ’ Analysen kopieren... ] ’ [s Pridfen ] [H Speichern ] ’ Schlisfen ]

2 Ubernehmen Sie Ihre Anderungen mit der Schaltfliche Speichern. Verwenden Sie
ggf. einen anderen Dateinamen, um die originale Beispiel-Konfiguration nicht zu
Uberschreiben.

HINWEIS: In der Demoversion von BATCHMAKER werden Anderungen an der Konfiguration
nur temporar gespeichert. Beim nachsten Programmstart wird der Originalzustand der
Beispielkonfiguration wieder hergestelit.
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2 Wahlen Sie aus dem Menl Fenster den Eintrag Gemengesatz - Flint glass, um
den Gemengesatz in den Vordergrund zu bringen.

< Betatigen Sie die Schaltflache Neu berechnen im Fenster Gemengesatz oder die
gleichnamige Schaltflache in der Werkzeugleiste.

Der Gemengesatz wird unter Berlicksichtigung der neuen Analyse ohne Veranderung
der Rohstoff- und Scherben-Einwaagen neu berechnet. Neben der Spalte Synthese
auf der Registerkarte Glaskomponente erscheint eine zusatzliche Spalte Ande-
rung, die die Veranderung der Synthese gegeniber der urspringlich berechneten
Version des Gemengesatzes dargestellt.

4. Gemengesatz - Flint glass (geandert)

Allgemein | Zusammenfassung | Gemengezutaten |; i| Glazeigenschaften | Wiskositat
Komponente | Syrthese | Anderung | Sollwert | Toleranz | Abweichung | b ~
(%) [ ahs) (%) (% abs] % abs] Trager von "5i02'
72,0861 0,051 0| 071000 0,0151
Si02 | 72.0861] 00151 | 00151 [ f—— prm——
al203 1.5000 1.5000 00100 0.0000 4] )
Fe203 00998 00151 01000 00333 2 029
Ma20 12,3144 Quarzzand... 20,9879 2912
K20 0.6856 Eigenzche. .. 7.2662 10,08
Cal 10,5000 10,5000 00500 0.0000 Quarzzand 22399 31
Mgl 2.5000 25000 00100 0.0000 Feldspat 1.4084 1,95
Cr203 00042 Phonalith 0.2a01 039
Mn0 0.0209 Calumite 0.1856 0.26
Tio2 0.0475 | | Dolomit 0.0601 0,08
S0z 0.,1500 Selen [Vor... 00338 0,05
PbO 00136 Kalkstein 0.0211 0,03
Cl 0,0185 M atriumsuilfat 0,000 0.0
Cal 0.,0039
—.0n n nnnn hd
< | >
’@‘ Eericht... ] ’) Meu berechnen ] ’E Speichern ] [ Exportieren. .. ] ’ Schlieben ]

Bei der Neuberechnung ist keine Warnmeldung erfolgt, da diesmal alle Toleranzen
eingehalten werden konnten. Entsprechend ist keine Komponente rot hinterlegt.

HINWEIS: Die Spalte Anderung erscheint nur direkt nach der Neuberechnung des
Gemengesatzes. Wenn Sie den Gemengesatz speichern und wieder 6ffnen, wird die Spalte
Anderung nicht mehr angezeigt.
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4.5 Gemengesatz aus Rohstoff-Einwaagen berechnen

Alternativ zur Berechnung eines Gemengesatz aus einem Glasrezept kénnen Sie einen
Gemengesatz auch direkt aus vorgegebenen Rohstoff-Einwaagen berechnen, z.B. wenn die
chemische Zusammensetzung des zu produzierenden Glases nicht bekannt ist.

Um einen Gemengesatz aus Rohstoff-Einwaagen zu berechnen:

S Wahlen Sie den Befehl Neu = Gemengesatz aus dem Menu Datei oder betatigen
Sie die Schaltflache Neuer Gemengesatz in der Werkzeugleiste.

Das Fenster Neuer Gemengesatz 6ffnet sich.

4. Neuer Gemengesatz

Werk: Schmelzofen: Glasart:
| == v
Gemengezutaten | Glaskomponenten |
Zutat Eirmmaage Eirwaage Zutat
trocken feucht
[ka) (ka)

[(.'b Importieren... ] [Q Berechnen ]

< Betatigen Sie die Schaltflache Importieren..., um die Stammdaten, Einwaagen,
Sollwerte und Toleranzen eines bestehenden Gemengesatzes aus einer .batch-Datei
zu laden.

S Wahlen Sie im Fenster Gemengesatz 6ffnen z.B. die Datei Amber glass.batch aus
dem Verzeichnis Samples\Container Glass aus und betdtigen Sie die Schaltflache
Offnen.

Die Daten des Beispiel-Gemengesatzes Amber glass.batch werden importiert.

HINWEIS: Alternativ zum Importieren eines bestehenden Gemengesatzes kdnnen Sie die
Daten auch von Hand eingeben, oder auch die Daten eines importierten Gemengesatzes
nachtraglich von Hand andern. Wahlen Sie dazu das gewiinschte Werk, den Schmelzofen und
die Glasart aus den Klapplisten aus und geben Sie die entsprechenden Daten auf den
Registerkarten Gemengezutaten und Glaskomponenten ein.
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Auf der Registerkarte Gemengezutaten wurden die Rohstoff- und Scherben-Einwaagen des
Gemengesatzes eingetragen:

i Neuer Gemengesatz

Wierk: Schmelzofen: Glazart:
Behalterglas vl |Wanne1 v| | vl
Gemengezutaten | Glaskomponentsn|
Zutat Eirwaage Einwaage A Zutat P
tocken feucht b Calurmnite i
(gl (kal :
L 2 5000 Chirarmit
M atrivrnzulfat 10,0000 Dralarit [izenarm)
Quarzsand 554 6084 Feldspat
Quarzzand [eisenar... hh4 6084 Feldspat [eizenarm]
Phonalith 1799101 Kalkstein [gisenarm]
Kalkstein 154 5630 F.obalexid 3
Dalornit 250.7562 B Manganor:id.
Soda 293.0538 ielen [Wormischung]
Fremdzcherben Br... 2659 8141 d padumen "

[(_'. Impaortieren... l [,’,Berechnen ]

Auf der Registerkarte Glaskomponenten wurden, sofern vorhanden, die Sollwerte,
Toleranzen, Sattigungen und Verdampfungswerte der einzelnen Komponenten eingetragen.
Die Sollwerte dienen hier nur der Uberpriifung der Toleranzen und gehen nicht in die
Berechnung ein.

i Neuer Gemengesatz

Werk: Schmelzofen: Glasart:
|Behéilterglas Vl |Wanne1 V| |Blaun w
‘Gemengezutaten | Glaskomponenten |

F.omponente Solhwert Toleranz Sattigung  Werdampl,

[%] [% abs) [% abs) [%]

EEl 01000

Al203 2,0000 0,0100

Cal 10,5000 0,0500

Mgl 25000 00100

503 0,0800

R20 13.0000 0,0500

[(_'. Impaortieren... l [,’,Berechnen ]

< Betatigen Sie die Schaltflache Berechnen, um den Gemengesatz aus den Eingaben
zu berechnen.
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Der berechnete Gemengesatz wird im Fenster Gemengesatz angezeigt:

4 Gemengesatz - Behilterglas, Wanne 1, Braun (geandert)

| Allgemein || Zugammenfagzung || Gemengezutaten| Glaskomponenten | Glazeigenschaften || Viskositét|

Toleranz
[% abs)

0.0man

0.0500
0.0an

Abweichung | Molanteil

[% abs)

0.0000

0.0000
0.0000

%]

11760
AR L)
11,8357
04865
11,2257
37188
0mae
002390
00502
0.0533
00022
00203
00035

AanaT

R~
Trager von "S5i02"

. Zutat

(uarzzand...

(uarzzand
Eigenzche...
Phanalith

D alomit
Kalkstein
Kaoksstaub

—| | Matriumzulfat

w

¥

Abszolut

(%]

11,5603
111040

E.7774
20929
00533
00213
00037
0.a0m

Fielativ
%)

16.149
1555
949
293
0.08
003
0.m
0.00

Komponente | Syntheze | Sollwert
[%) (%]

ECN

Al203 2.0000 20000

Fe202 0,211

Ma20 12,2357

K20 0.7643

Cal 10,5000 10,5000

MgO 2.5000 25000

Cr2032 0.0349

Mn0 0,0343

Tioz2 0.0669

s503 0.0800

FbO 0.0082

Cl 0.0120

Cal 0.0046

< T

[ [&, Bericht... ] [:’ Mew berechnen ]

[H Speichem] ’Exportieren... ] ’ Schliefen ]

Eine detaillierte Beschreibung der einzelnen Registerkarten des Gemengesatz-Fensters finden

Sie in Abschnitt 4.3.
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4.6 Glaseigenschaften berechnen

BATCHMAKER enthdlt einen Glaseigenschaftsrechner, mit dem Sie die Glaseigenschaften von
unterschiedlichen Glasern aus deren chemischer Zusammensetzung berechnen und verglei-
chen koénnen.

HINWEIS: Wenn Sie mit der Demo-Version von BatchMaker arbeiten, kdnnen Sie die
Glaseigenschaften nur aus Zusammensetzungen mit maximal vier chemischen Komponenten
berechnen.

S Wahlen Sie aus dem Menu Extras den Befehl Glaseigenschaften oder betatigen Sie
die gleichnamige Schaltflache in der Werkzeugleiste.

Das Fenster Glaseigenschaften 6ffnet sich.

" Glaseigenschaften

m Glas1 Glaz 2  Glas 3

Laden Laden Laden

: Glaseigenschaften Viskositét|

Glazeigenschaft | Einheit | Bemerkung

Speichern  Speichern  Speichemn

Loschen  Loschen  Loschen

Summe
Si02
Al203
Fe203
Na20
K20
Cal
Mg0
Cr203
MnO
TiD2
503
PbO

]

Col
Zi02

Autom. anpassen:
Spalten: @) Gewx O Malx
[ Alle laden... ] [ Alle spaichern... ] [ ] Aktualisizren ] [ [&, Bericht ]

< Betatigen Sie in der Spalte Glas 1 die Schaltflache Laden.

S Wahlen Sie den Beispiel-Gemengesatz Amber glass.batch aus dem Verzeichnis
Samples\Container Glass aus und bestétigen Sie Ihre Auswahl mit Offnen.

Die berechnete Glaszusammensetzung des Gemengesatzes wird in die erste Spalte
der Tabelle Chemische Glaszusammensetzung geladen.

2 Geben Sie in der zweiten Spalte der Tabelle per Hand eine Glaszusammensetzung
von 74% SiO,, 16% Na,O und 10% CaO ein. Geben Sie im Titel der Spalte als Na-
men flir diese Zusammensetzung Beispiel ein.

2 Betdtigen Sie die Schaltflache Aktualisieren.
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" Glaseigenschaften

Summe
5i02
Alz03
Fe203
Naz0
K20
Cal
MgD
Cr203
Mn0
TiD2
503
FbD
Cl
CoD
Zi02
NiO
BaD
Se
Liz0

Laden
Speichemn

Laschen

Mame Amber glagzs Beispiel

Laden

Glas 3
Laden

Speichein  Speichern

Lischen

1000000 100,0000

12827
20000
04299

12,2357
0.7643

10,5000

74,0000

16.0000

10,0000

zs000 [

0.0348
00343
(00669
(0.0200
00082
0man
0.0046
(0.0075
0.0m7
00373

Laschen

Autom. anpasser
Spalten @) Gewsz (O Molz

[ Alle laden... ] [Al\e speicher... ]

Glassigenschaften | iskositat|

Glaseigenschaft
Warmeauzsdehnung
Dichte
Erachzahl
Di ion
Abbesche Zahl
Chermische Bestandigkeit

Hydrolptizche Flasse
Elastizitatsmodul
Sechubrnodul
Kompressionsmodul
Puizsonzahl

Spezifizche Wame (20 *T)
Spezifizche ‘warme (300 °C)

Amber glass
9.02 +0.35
2.511 =0,010

59,50

173

3

74,42 +1 67
3052 +0.92
4415
0.2190

795 £39
1375 85

Oberflachenspannung (1300 °C) 319.1 +4.9

Beispiel
9.89 +0_36

2,493 0,008
1.5236 +0,0023 1.5181 £0,0018

0.0088 £0.0001 [0.0088 20,0001 |

59.01

501

4

70,52 +1.88
28.99 +0.95
41.43
0.2163

817 +44
1370 =107
308.4 +4.7

Cal*Fe:
Mol*Fe203

Anwendungsgrenze Minimum | M aximum
[Mok%] | [Mal

0,0000 00772

Einheit
TE-BAC
gfom?

paMa2lsg

GPa
GPa
GFPa

JikaK)
JikaK)
it

[E Aktualisieran ] [ [&, Bericht ]

Schiiefen

Auf den Registerkarten im rechten Bereich des Fensters werden die Glaseigenschaf-

ten fir die beiden Zusammensetzungen angezeigt. Welche Eigenschaften hier
berechnet werden, definieren Sie in den Optionen von BATCHMAKER (siehe Ab-

schnitt 2.5).

Mit der Schaltflache Bericht kdnnen Sie sich auch hier die Daten in Berichtform an-

zeigen lassen.
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4.7 Rohstoffverbrauch berechnen

BATCHMAKER enthalt einen Verbrauchsrechner, mit dem Sie von beliebigen Gemengesatzen
Uber wahlbare Zeitrdume und Tonnagen den Gesamtverbrauch und die Kosten von Rohstof-
fen und Scherben berechnen kdnnen.

HINWEIS: In der Demoversion von BATCHMAKER sind der Wert fiir die Tonnage und den
Faktor nach oben hin begrenzt; geben Sie ggf. niedrigere Werte ein als in dem Beispiel
angegeben.

S Wahlen Sie aus dem Menu Extras den Befehl Rohstoffverbrauch oder betatigen Sie
die gleichnamige Schaltflache in der Werkzeugleiste.

Das Fenster Rohstoffverbrauch o6ffnet sich.

ohstoffverbrauch

Gemengesatze und Tonnagen: Ruohztaffwerbrauch:
Gemengesatz Taonnage Fak.tar Zutat Eirwaage Einwaage | Gemenge-
[t] feucht trocken kozten
(ka) [ka) )

Preize: |\A-"ie in Gemengezatzen A |

Entfernen i Berechnen [&, Bericht In Zwizchenablage Schliefen

< Bestatigen Sie die Schaltflache Laden....

2 Wahlen Sie den Gemengesatz Amber glass.batch aus dem Verzeichnis Samp-
les\Container Glass aus und bestétigen Sie Ihre Auswahl mit Offnen.

Der Gemengesatz wird geladen und in die Liste Gemengeséatze und Tonnagen ein-
geflgt.

2 Geben Sie als Faktor den Wert 30 ein. Der Gemengesatz soll also mit einer mittleren
Tonnage von 340 t dreiBig Tage lang in der Produktion eingesetzt werden.

2 Figen Sie auf diese Weise nacheinander die Beispiel-Gemengesdtze Flint
glass.batch mit einem Faktor von 30 und Green glass.batch mit einem Faktor von
20 ein.
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< Betatigen Sie die Schaltflache Berechnen.

In der rechten Tabelle erscheinen die Gesamtverbrauche und die Gemengekosten al-
ler in diesen Gemengesatzen verwendeten Rohstoffe und Scherben.

it Rohstoffverbrauch

Gemengesatze und Tonnagen:

Gemengesatz Tonnage
[t)

3400

Flint glass 450,0

Green glass 3600

| “Wie in Gemengesatzen

Preize:

[x‘ Lader... ][ Entfernen ]L_'Berechnen J [&Bericht ][InZwischenablage]

Rohstaffverbrauch:
Faktar Zutat Einwaage Eirwaage Gemenge-
feucht trocken kosten
a0 [ka)
a0 [ 4. B 2 2
Quarzzand 3.147.380.9 2.974.275,0 91.274.09
Soda 1.783.482.2 1.783.482.2 294 26,25
Drolorit 1.6501.715.7 1.601.715.7 48,046 66
K.alk stein 1.085.230.8 1.085.230.8 15.847.15
Phonalith 579.579.7 5795797 2203592
Feldspat 343.943.3 3439433 27.857.10
Calurnite: 74E339 746339 56727
Matriurnsulfat B4.429.2 E4.423.2 T287 BT
Chirarit 20.083.3 20.083.3 6.350.41
K.oksstaub 5.330.4 5.330.4 1.513.83
Selen [Vaormizchung) 4790 6 47906 1.455.36
Fremdscherben ‘Weill 7.548.4525 74306956 490.643,12
Fremdscherben Braun 5.801.664.2 BE71.1269 33649616
Fremdzcherben Griin 44149129 43288221 193.677.00
Eigenzcherben 'weils 1.360.54€.1 1.360.5461 0.00
Eigenzcherben Braun 969.393.4 9633934 0.00
Eigenscherben Grin F20.1595.3 7201953 0.00
Gesamt 33.597.862.0 32.901.277.6 1.686.082.62
-

Mit der Schaltflache Bericht kdnnen Sie sich auch hier die Daten in Berichtform anzeigen
lassen. Mit der Schaltflache In Zwischenablage werden die Ergebnisse in die Windows-
Zwischenablage kopiert, so dass Sie sie in anderen Anwendungen, wie z.B. Microsoft Excel,

weiter verarbeiten kénnen.



